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I. Bergs- och brukshandteringen.

A. Grufvebrytning och malmtagt.

1. Bergmalm.

a) Jernmalm. (Bergmalm).

Malmfangsten i Kulonsuomiki grufva i Pyhijirvi socken af Nylands lin
utgjorde 1885: :

1384 centner
samt antalet grufvearbetare 6, utom barn och gvinnor, anvinda vid skridningen.

b) Kopparmalm.

Skrédningen af det uppfordrade berget har vid Pitkdranta lemnat:

169,700 ctnr malm, hvaraf 2,682 entr kopparmalmsslig och 15,000 etor s. k.
rikhaltigare sylta. Brytningen har hufvudsakligen fortgatt i grufverummen N:o
4 Omelianoff, N:o 3 Omelianoff, N:o 6 Klee samt delvis i N:o 2 Meyer och N:o
1 Paul

Antalet stindiga arbetare vid brytningen, uppfordringen, skridningen och
vaskningen 215, hvaraf 52 minderariga.

¢) Tennmalm.

Anrikningen af 21,208 ctnr skridd malm (hvaraf 10,820 ctnr s. k. sylta)
lemnade 743 ctor slig, hallande i medeltal 60 °, tenn. Antal arbetare 4.

2. Sji- och myrmaim.

Enligt frin tio bruk insénda uppgifter, har ar 1885 frin 61 bearbetade malm-
forande sjoar och 2 myror upptaglts

Sjomalm . . . . .« . . . . . 590,296 ectnr.

Myrmalm . . . e e 4,800
dessutom har af allmogen uppkopts

Sjomalm . . . Coe ... 98072

Myrmalm . . . . . 384 »

sh att arets hela malmfangst kan anslas tlll 693 552 centner sjo- och myrmalm
eller 400,704 (6fver 35 °/,) ctnr mindre &n ar 1884
1
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Hela kostnaden for upptagning, arrende utgifter och diverse kostnader ut-
gjorde 117,700 mk samt kostnaden for den af allmogen képta malmen 41,044 mk
eller tillsammans 158,744 mk. Antalet anvéinda arbetare uppgifves till 312, men
denna uppgift, likasom uppgiften 6fver antalet bearbetade sjoar, ar icke fullstindig,
ity att, fran de bruk hvilka lemnat malmupptagningen pa entreprenad, icke an-
gifvits hvarken antalet bearbetade sjoar och myror eller dervid anvinda arbetare.

Transporten till sméltverken af 907,905 ctur malm kostade in summa 123,918
mk, — I det angifna beloppet till bruken slipad malm ingdr éfven malm, upp-
tagen under foregdende ar. Den upptagna myrmalmen utgér omkring 0,8 9/, af
arets hela malmupptagning.

3. Kalksten, dolomit, kvarts, filtspat, granitblock, brynstenar m. m.

a) Kalksten. Fran atta jernverk uppgifves beloppet af bruten kalksten till
69,876 ctnr (eller endast omkring 48 ¢/, af vid tackjernstillverkningen forbrukad
kalksten) — samt brytnings- och transportkostnaden till 27,084 mk. — Dessutom
har for Wirtsild stdlverks behof brutits 3,000 ctnr dolomit.

b) Filtspat och kvarts. Vid Finnby och Hésto stenbrott har ar 1885 brutits:

Faltspat och qvarts . . . . - - . 38782 ctor
fran Sordavala tulldistrikt har under

samma &r utférts féltspat och qvarts 33,400 , 37,182 ctnr
Granitblock 321 stycken . . . . . . . . . . 12,800

¢) Brynstenar till ett virde af 200 mk.

Hela virdet af den brutna och utférda filtspaten, qvartsen och graniten kan
anslés till omkring 68,700 mk.

B. Maetalltillverkningen.

1. Guld.

Guldvaskningen fortgick i Ivalo elfdalen 1885 under 95 dagar och forvaska-
des vid 16 vaskerjutmal med 3,212 anvinda dagsverken omkring 228,930 k:fot
grus, hvilka lemnade 6145 gram guld. Arbetsstyrkan utgjordes af 72 arbetare,
hvaraf 6 kvinliga. 1885 ars guldfingst understiger 1884 ars med 257,50 gram

eller 4 ¢/,
2. Silfver.

Vid Pitkéranta tillverkades ar 1885 12,20 cinr finsilfver.

3. Tenn.

Tennsmiiltningen har egt rum i en under ar 1885 uppférd rund schaktugn,
och erholls 344 ctnr raffineradt tenn i stinger.

4. Koppar.

Af forbrukade belopp cementkoppar, och kratzkoppar m. m. tillverkades ar
1885 4,560 ctnr blockkoppar.
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b. Jern och stil.

a) Tackjern. Af ilandet befintliga 25 masugnar voro 1885 endast 15 i ging,
i hvilka under 3,809 blasningsdygn tillverkats:
Tackjern af inhemska sjé- och myrmalmer 313,036 ctur = 55 %/,
» , utlindska bergmalmer . . . 249648 , —45Y..
Summa tackjern 562,684 ctnr.

b) Stdngjern har tillverkats vid 8 puddlings- och valsverk, vid 24 hardfirsk-
nings- och hammarverk samt vid 11 knipp- och 2 blésterverk, och utgjordes
arets tillverkning af:

Smaltstycken *) och millbars *) ... . . . . 137,047 ctor.
Stangjern . . . co. . . . . . 896955
Knipp- bult- och bwnd]em e e e e 1,835 ,,

535,837 ctnr.
¢) Jernplit har tillverkats vid Warkaus och Aminnefors till ett belopp af
10,320 etnr. “
d) Stal. Vid Dals och Wirtsild stalverk har tillverkats:
Stal och jern i géten. . . . . . . . . . . 83,238 etnr
» igjutgods . . . . . . . . . 433 ,
83,671 ctnr.
e) Jern- och stilmanufaktureringen. Af 41 jern- och stdlmanufakturverk hafva
ar 1885 tillverkning #gt rum vid 32, och utgores tillverkningarne af:

Skrufbult, nitar och muttmr .o .+ . . 2162 ctor.
Mindre ankare och ketting . . . . . . . . . 41
Spik och nubd . . . . .. - . . . . .33163 ,,
Diverse grof- och svartsmzden T 1 1
Finsmiden . . . . . . . . . . . . . . . . 140

55,744 ctnr.

C. Forbrukningen af ra- och andra materialier, bransle
och arbetsloner m. m.

1. Vid grufvebrytning och uppfordringen af berg och vatten samt malmupp-
tagningen, skriidningen och vaskningen.

Brénnved . . . . . . . . . . . . . 130,000 k:fot.
Dynamit . . . . . . . . . . . . .. 83 ctnr.
Stubin. . . . . .. .00 2,795 ringar.
Knallhattar . . . . . . . . . . . . . 28,253 st.
Diverse materialier . . . . . . . . . . for 8250 mk.
Arbetsléner . . . . . . . . . . . . . 200400
2. Vid malmskriadningen,

Diverse materialier . . . . . . . . . . for 30,200 mk.
Arbetslner . . . . . . . . . L .. 40,100

#) Utbfver forbrukningen vid stdngjerns- och plattillverkningen.
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3. Vid silfver-, tenn- och koppartillverkningen,

Brinnved . . . . . . . . . . . . . 827,800 k:fot.
Triakol. . . Coe e 856 laster.
Stenkol (delv1s stybb) Ce e 5,000 ctar.
Jernskrot . . . . Coe e 6,711
Coke . . . . . . . . ... 842
Svafvelsyra . . . . . . . . . . . .. 114
Jodkalium och salt . . . . . . . . . for 60,230 mk.
Zinkplat . . . . . . . . . . L. 24 ctnr.
Arbetsloner . . . . . . . . . ... 57,200 mk.
4. Vid tackjernstillverkningen.
Ved. . . . . . . . . . . . .. .. 194000 k:fot.
Trakol . . . . . . . . . . . . . .. 86,858 léster.
Kalksten . . . . . . . . . . . . . . 143,710 ctnr.
Sjomalmer . . . . . . . . . . . . . 95,640
Myrmalmer. . . Coe e e 5157 ,
Bergmalmer (utlandska) Co. ... .. 478962
Arbetsloner . . . . .« « « . . . 155400 mk.
5. Vid stingjerns- och plattillverkningen.
Stenkel . . . . . . . . . . . . . . 401,481 cntr.
Ved. . . . . . . . . . . . . . . . 3179600 kfot.
Trakol. . . . . . . . . . . . . .. 35,030 lister.
Sagaffall . . . . . . . . . . . . . . 987,200 kfot.
Presstorf . . . . . . . . . . . . . . 8,500 ,,
Tackjern . . . .. . .. . . 681334 ctor.
Tackjerns- och Jernskrot Ce e 12,642
Sjomalm . . . . . . . . . .. 36,975 ,,
Smiltstycken . . . . . . . . . . . . 34721
Harkjern . . . . . . . . . . . . .. 6084
Arbetsléper . . . . . . . . . . . . . 626 000 mk.
6. Vid den grifre jern- och stilmanufaktureringen.
Amnesjern och stal. . . . . . . . . . 64060 ctor.
Trikol. . . . . . . . . . . . . .. 4,800 lister.
Ved. . . . . . . . . . . . . . . . 109700 k:fot.
Stenkel . . . . . . . . . oL 14,857 ctor.
Coke . . . . . . . . . . . ... 5654 ,
Arbetsléner . - . . . . . . . . . . . 320,000 mk.
7. Vid stiltillverkningen.
Ved. . . Coe e 43,900 k:fot.
Trikol (de1v1s stybb) e e e 56 lister.
Torf. . . e e . o 90,900 K:fot.

Stenkol . . . . . C e 11,639 ctor.



Kalksten och dolomit. . . . . . . . . . bH788
Tackjern . . . . Co ... ... 30223
Jerngkrot. . . . . . . . . . . . . . . 50905
Harkjern . . . . - . . . . . . . . .§ 7080
Siliciumtackjern . . . . . . . . . . .. 30 ,,
Mangantackjern . . . . . . . . . . . . 1728
Arbetsléner . . . . . . . . .. . L. 38 200 mk
8. Vid filnsmidet.
Trikol . . . . . . . . . . . . . . . 80 léster.
Stenkol . . . . . . . . . . . . . . . 2016 ctor
Coke . . . Coe e e 47
Amnesjern och stal o S 1930
Arbertsléner . . . . . . . . . . . . 69,150 mk.

9. Ofversigt af briinsledtging och arbetsloner.

Hela brinsleféorbrukningen skulle vid ndmnda tillverkningar d& utgjordt:

Ved. . . . . . . . . . . . . . . . 4485300 kifot.
Trikol . . . . . . . . . . . . . . . 127653 léster.
Torf. . . . . . . . . . . . 99,400 k:fot.
Sagaffall . . . . . . . . . .. . . . 987200
Stenkol . . . . . . . . . . . .. . 435000 ctnor
Coke . . . Coe 6,543 ,
Summa utbetalda arbetslonel .. . . . 1506500 mk.

10. Antal arbetare vid bergshandteringen.

Antalet stindiga arbetare uppgifves till omkring 8,100, utom de som syssel-
satts vid guldvaskning, brytning af kalksten, dolomit, qvarts, filtspat, granit m. m.

D. Jemforelse emellan bruksrorelsen aren 1884 och 1885.

Bearbetade. Produktion i céntner.
oy
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1884........ 25 1 1 1 | 126 [6,402,50| 1,250 [192,890| 2,300 | 2,960 (1,026,112% 34,604
1885. .. --... — | 1 1] 61 (6145 743 1169,700| ? | 1,384| 595,096+ 37,182
B { mer -+ | — | — | — | — — — — —_ —_ —_ —_ 2,578
L\ mindre | — | — | — | — | 65 | 257,50 507 | 23190 — | 1,5576] 431,016 —

¥) I dessa belopp ingér icke den af allmogen kopta malmen.

\



I géng varande. Tillverkning i centnen.
=
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1884 ... 1) 1| 1[16] 1| 9|21 2|32]10,034/294| 4,484] 534,253|542,448%| 33,304/ 13,088 59,638
1885 ...... 1) 1| 1]15] 248 |24| 2|33 12,200/344| 4,560 562,704|535,837 |83,671|10,320| 56,244
B fmer--.o| ——(——) 1/ — [ 3}—| 1( 1,266 50; 76| 28451 — [50,367 — -
°.-c°{mindre — ==l 1= 1 ]|=|—=|—=] — |=| = | — 6611 | — | 2,768| 3,394
E. Diverse uppgifter fran bruken.
1. Enligt frin bruken och grufverna insinda uppgifter hafva féljande priser
i Fmk varit giillande ar 1886.
Hugst.  Ligst. Medelpris.
1 tunna rdg . . 27 18 23
1 fot dagsverke . 225 1 1,45
1 ke diwo 459 2 2,90
Forlén pr centner mil . . .. 07 0,08 0,12
100 k. fot ved (tall och granved) ... 8 2 4,80
1 last trdkol . . : 10 370 6
1 ctor sjémalm . 0,55 0,05 0,33
1 ,, utlindsk bergmalm 1,70 0,85 1,05
1 ,, kalksten . 0,80 0,15 0,33
1, qvarts . ? ? 0,35
1, tackjern 5,50 350 4,85
1 , stingjern. . . . 14 11 12,15
1 ,,  knipp-, bult- och bandJern. ?
1 ,, smiltstycken .o 850 5 7,20
1, stal . ?
1 ,, jernskrot. . . . 450 2 2,75
1 ,, handsmidd spik . 40 20 30
1 ,, maskinsmidd spik . 16
1 grof- och svartsmiden . 40 20 30
stenkol tunna . 5 2,20 3,30
coke d:o . 3,75 1 50 2 30
Betingslonerna vid puddhng, Valsmng och hardsmldet voro ungefirligen
desamma som uppgifvits for ar 1884.

2. Ny- och ombyggnader samt 6friga foriindringar vid bruken ir 188b.

Inha. Den ér 1884 pabérjade anliéggningen af ett bult- och nitnagelfabrik

#) Inclusive smiltstycken och millbars, tillverkade utéfver forbrukningen vid stdngjerns- |,
och pléttillverkringen. ’

/

/
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slutfordes i Februari 1885 med en kostnad af omkring 25,000 mk; fabriket be-
star af: )

1 universal bult- och nitnagelmaskin.

1 press- och klippmaskin.

1 roterande glodgningsugn.

1 svarf.

1 borrmaskin.

6 skrufbénkar.

Verket drifves af ett s. k. Poncelet vattenhjul om 18 h. k.

Som brénsle anvindes mest tjardalskol.

Arraskoski. Stangjernssmidet ér tillsvidare instdlldt.

Fagervik. Bruket bar vid arfskifte tillfallit Filosofie Doktorn Baron Edvard
Hisinger.

Vid samma arfskifte tillféllo Billngs Baron Fridolf Hisinger och Skogby Ba-
ron Mauritz Hisinger.

Jyrkkikoski. Uppfordt ett boningshus & 3 rum, ett kolhus och ett material-
lider. Masugnspipan ommurad med bibehillande af samma dimensioner som
férut.

Wartsild. Diverse reparationer verkstilda. For brukets behof har under
aret tillverkats 25,800 tunnor torf. Kalksten brytes i Ulaanniemi och gvarts i
Valkiakallio berg i Pilkjérvi socken samt dolomit i Matoniemi berg i Soan-
laks by af Ruskeala socken.

Mohko. Reparationer; samt ny vattenrénna till en af masugnarne uppford,

Karttula. 4 &ldre vedtorknings ugnar hafva fordindrats till kolningsugnar.

Fiskars. En smedja for tillverkning af plogar m. m. under aret anlagd be-
staende af:

1 anghammare,

6 hérdar,

1 vérmningsugn,

2 borrmaskiner,

1 slipsten,
hvarutom ett stampverk for stampning af qvarts uppforts.

Kautua. En ny knippsmedja uppford.

Pitkiiranta. For berguppfordringen fran grufvorne N:o 4 och 3 Omelianoff
och 6 Klee har en lokomobil uppstillts vid forstndmnde grufva.

For rostning af den stundom svafvelkishaltiga tennmalmssligen har en rost-
ugn uppforts. Kratzsméltningen har bedrifvits i en under &ret uppgjord ugn af
21/ fots inre diameter, forsedd med tvenne fyrkantiga formor & 10 tums sida,
hvarjemte en ugn & 1!/, fots inre diameter och 2 formor uppforts fér sméltning
af tennmalm,

Under &ret har dessutom inrittats ett mindre gjuteri fér remontbehof, be-
sthende af en kupolugn med tillhérande torkugn. De tvenne eldsvador, hvilka
hemsokt bruket, hafva fororsakat storre reparationer i extraktions-, samt gas-
och raffineringsverken. '

Mathildedal. En byggnad for snickeri, 90 fot lang, har under aret uppforts
af slaggtegel.

Som Bergsingenitéren C. P. Solitander i skild afhandling publicerat de vid

2
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Wiirtsildi bruk verkstillda forsék att af sjo- och myrmalms tackjern, enligt den
8. k. basiska methoden framstilla gotjern och gotstil, samt i detalj beskrifvit an-
laggningen och vid forséken anvinda ugnar och apparater, torde vidare beskrif-
ning vara ofverflodig.

Det mé dock tilliggas att forsoken,sisom var att forviinta, utfallit fullkom-
ligt gynsamma och att staltillverkningen 1885 kunde siittas i regelmissig ging.

Jokkis. Under &ret har en smides maskin med tillhérande glédgugn och
svickmagkin uppforts for tillverkning af histskosom.

3. Vid grufvorna, bruken och verkstiderna &r 1885 timade eldsvidor
och andra olycksfall.

Pitkiranta. 1 slutet af maj manad utbrét eld i &ngpannehuset invid ex-
traktionsverket och d. 2 Juli 6delade elden i ndmnde verk derstides befintliga
gasgeneratorinridttningen samt gas- och raffinerverket.

Wiirtsild. Eldsvada forstorde delvis mek. verkstaden. Skadan uppskattades
till omkring 17,000 F. mk.

Vid samma bruk skadades en af arbetarenes ben, dock lindrigt. En kol-
kérare nedfoll p4 hufvudet fran korbron i ett af kolhusen, hvarvid hjessan kros-
sades och doden 6gonblickligen foljde.

Karttula. En minderarig arbetare skadade sitt ben.

Kautua. Knippsmedjan forstordes af eld den 2 Oktober.

Helsingfors skeppsdocka. En arbetare miste lifvet genom fall i dockbassinen,
en annan har af samma orsak legat sjuk under en ldngre tid, samt en arbetares
fingrar krossats vid arbetet.

F. In- och utforseln vid bruken 18856.

Stromsdal.

Utfort till S:t Petersburg 7,501 ctnr stngjern, i virde uppskattade till om-
kring 112,577 F. mk.

Jokkis.
Utfort till Ryssland
2,126,42 ctnr stdng- och knippjern.
6,033,1¢ ,, pressad spik.

Infort 1106° ectnr tackjern
’ J fran Sverige.

24585 , somjern
480 , gjuteritackjern )| .
33,018 - Spikjern } frin England

Wiairtsild,

Infort ifran S:t Petersburg eller éfver Ryssland.
Diverse redskap och apparater samt materialier 12,400 ctnr, i vérde
uppskattade till omkring 53,600 mk.
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Utfoért till S:t Petersburg:
52,338 etnr stdngjern.
527 , gotjern och stil i stinger.
32,369 ,, millbars.
22,138 ,, gjuteritackjern (frin Mohké).

Stromfors.
Infort frAn Sverige 3 stdngjernshammare af gotstal.

Utfort till Reval och Hapsal:
2,725,20 ctor stingjern samt spik for omkring 58'/; rubel.

Tyko.
Infort 116,947 ctor Jernmalm i virde lika med ; 102 886 mk.
Utfort till nga
6,031 ctonr stangjern = 72,376,8 mk.

Fiskars.
Infort 15,673 ctnr tackjern.
3,507 ,, smilistycken.
188 tons stenkol.
2,270 ctnr gjuteri tackjern.
455 ,  plogbills- och vindskifs émnen.

47 ,, plat
598 ,, coke.
162 ,, stil

32,000 st. eldfasta tegel m. m.
hela inforgeln utgor i virde omkring 136,050 mk.

Utfort till S:t Petersburg, Reval och Riga dfvensom till det inre af Ryss~
land och till England:

Stangjern 52,416 ctaor, virda. . . . . . 671,358 mk.
Finsmiden 184 63 L, oy . . . 8114
J ordbruksredskap och maskmer 745 77 ctnr 23,914 ,
Kopparslagare arbeten 141,50 & R 269 ,,
Zinkmalm (till England) 200 tons . . . 6,600 ,,
S:a 783,886 mk.
Niise.
Utfort till Riga 8,522 ctor stdngjern = 102,280 mk.
Kautua.
Utfort till Reval 4,000 ctor stangjern.
Fredriksfors.

Infért 45,056 ctor jernmalm till ett vérde af 50,100 mk.
Utfort 4,278 ctor stingjern, vérde lika med omkring 49,000 mk.
Rautakoski.

Infoért 3,000 ctnr tackjern virda 12,018 mk.
Fran 6friga bruk saknas uppgifter.
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G. Skogar.

1. Rekognitionsskogarne.

Angiende Lautajirvi, Orisberg bruk tillslagna rekognitionsskog anmiler
forvaltningen att hvarken fro utsitts eller plantor blifvit satta.

A Kifvarniis, Bjorkboda bruk tillydande rekognitionsskog &r stdndskogen
ordrd och det tita bestindet gor hjelpkultur éfverflodig.

2. Enskildtes bruksskogar.

Bjorkboda. Galtarby skogen af omkring 2,000 t:lands areal #r indelad i 80-
arigt omdref; der sjelfsddd ej gar vél anvindes sadd och plantering.

Nisebruk. Af brukets skogar #ro numera 6,078,5 t:Ind indelade och hafva
de afverkade skiftena blifvit besadda.

Jokkis. Skogsarealen utgér omkring 30,000 t:1nd, hvari under éret utplan-
terats 13,700 gran- och 16,000 tall plantor, hvarutom utsatts 400 & tall- och 30
& granfré.

Fiskars. 182 tlnd skogsmark har blifvit besadda med tall- och granfré.

H. Ar 1886 utfirdade mutsedlar.

For landthandlanden Juho Kangasniemi frin Enare mutsedel & guldfo-
rande grus, forekommande omkring 1,300 famnar ofvanom Sotajokis infldde i
Ivalo elf, 184.85.

For landthandlanden Juho Kangasn1em1 frin Enare, & guldférande grus fore-
kommande omkring 200 famnar nedanom Yrjo Kangasniemis utmal Nio 1 vid
Sota;okl omkring 1 ;000 famnar ofvanom nimnde bécks utmynnande i Ivalojoki
182 30

For hemmansegaren Johan Sukula frin Rovaniemi mutsedel 4 guldférande
JOI‘d vid Ivalo elf, omkring 100 famnar nedanom Kultala kronostations omrade
18~85

Tillsammans 3 mutsedlar a guldférande grus.

. Utdrag fran Industristyrelsens Profbok for ar 18856.
Tackjern, gratt, tillverkadt af s;omalm vid Haapakoskl bruk 1885, holl:

Grafit . . . . . 3,00 9/,
Kem. bundet kol T 0 %
Fosfor . . . . . . . . . . . . .. O,so »
Svafvel . . . . . . . . . . . . . 003 ,
Siliclum . . . . . . . . . .. . . 348 ,
Mangan . . . . . . . . . . . . . spar

Jern . ..o .. 980
Caleium, magnesmm, forlust R 1 L

100,00 °/,
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Svafvel- och magnetkls forande bergart frin Brantens kisbrott i Kimito soc-
ken holl:
Svafvel . . . . N T X A
Odekomponerad bergart e o o . . . 605
Ofvanstiende analyser dro utférda af Underdirektorn vid Finlands Mynt-
verk Herr . Svedelius.

K. | S:t Petersburg ar 1886 gillande medelpriser & finskt
sjomalms tackjern och deraf tillverkade varor.

Tackjern. . . . . . . . . . . . . 0,885 Rub. pr pud
Millbars . . . . . . . . . ..o L2e ”
Gjutgods af tack_]ern S 55 1 »
Stangjern . . R X 1 1 ”

Medelkurser & kredltrubeln .« « . . 253 Fmk.
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a.

15

Stangjerns- och Pidttiliverkningen

a) Puddling.

i Finland &r 1885,

< Tillver-
Antal Forbrukat kat
Ha | = =3
o o = 25
Elepm|qm o £ Be | B |E g
b e BEg|d < B
Vorkens | p| = |EREZE D gag of | eflow |58 | Bg|% fout
mamn. | £ | & \Ele JBHIREIGEE | B5 128 | B8 | o8| LB =5l EEE
E| & |25 5R|23(EE% B8 |BR B S | =B HE §?”RE§
I S - R B Rl Ll =1 ne g
PORITMTS] 8| T8 S Fdlw |F B
1 ) sl UL
Dalsbruk ... |162] 28816 — [ — | 4 | — | 5{280,912| 2,424/ 350,350] — — | — |240,828
Fiskars- - - - - 45| — |4 1| —| 2| —| 2| 80,453 — | 8716| 6,158 — [ -- | 72,679
Hoapakoski-| -~ | — |4 38| 1{~-| 2|—| — — ~ - —_ ) - -
Huutokoski- [ — | — (611 {— ] 2| —| 4 — —_ -— —_ - | = —
Hogfors.--+| 10 771 47 1| —| 1|—| 5,490 700 — 600 — | — 4,990
Karttula. .-+ [ — | — [ 4 6| —| 1§ — 2 — —_ _ — - | - —
Kurimo ««-«{ — | — 13} 6] 1| —1 2|— — — — — i B —_
Mathildedal | 10| 225/ 1 4| 1{—1| 2 1| 11,888 5,752 378 2,272 — | — | 14,912
Oravi «+- - 46| 2083 8| —| 1| —| 1) 1988 ~— | — | 3260 — [ — | 18,084
Stromsdal -- | 22] 300 20 4| 1| —1{ 2|—]| 19,068 392 — 4,062] — | — | 18,275
Warkaus---| 20{ 285 5/ — | — | 1| 11 1| 23636 - — — | 6,100{ — | 22,180
Wartsilda ---|110] 208/ 8] 4| — [ 3 | — | 4{101,548) — —_ 9428 772] 85| 90,820
Ammi -..-- — | — 138 2| 1{- 2 |[— — — —_ —_ —_— | - —
Summor {425 — 60! 53 | 6| 14 | 12 | 20| 542,879| 8,638| 359,444| 25,780| 6,872| 85 | 482,768
b) Villning och untvalsning,
A ntal Férbrukat. Tillverkat centner.
Valsverk.|y < | b
Grof| Fin &% § a2 Eq E St&ngjern. 9 g
> ljern.[jern.|s&| E|E|E B @ ER B 3 Qe
Verkens | | & [N F| =88 5] B8Ry g gag
al| g Rl 2B mEmR | QF |0 (b les o> loaoTocal 82| & g
mmn. | &1 2 L) | |e BEE[EIR | B7 (2E 2SR |08 2SS |29 80| £ He
= . - f e+ =8 =+ [
B8 |oBlaE g R B E B |BE |55 |8 5k (9Rd TEs 58| 58 | P
el 9 Floltlalee” SIg|gE & |57 " T e (e[S lae ] 0S] " <=
e Bler e 2 mldl@ [] ga4d|e B A B - g
elojsiglgfy W@is|ER 8 =31 |B B E
:19..‘,’:1.?}5‘5- 8| |B W |BSE|eg g B
< . ! @ & o
SN g |8 |gRElsEd
Dalsbruk ..)120] 260( 3| 8 2/ 9 4 | — |—|--[18/145,728!35,103] — | — | — | 70,004| 53,782 — - —
Fiskars..--| 36| 295/ 1| 3| 1| 3| — | 3 |~| 3| —| 76813] — (3,620 — | — | 55968 6,424(1,640, — | —
Huutokoski| —| — [ 1( 3] 2/ 3| 83| 1|~ 1] 5] — el e B — — — — -
Hogfors ---| 16 72| 1} 2l—|—| — | 1{—| 2{—| 6208 — | s28) —{ — { 2400 1,200 — | — | —
Rurimo ++«|—| — 11 2|—|—| 1| 1 (—[8(=| — | —| =} ~| =| — | — | —| — | —
Mathildedal| 23{ 174 1| 3 1] 2] 1—] 1j 15,204] 6,934] — | — [ — [ 11,604} — — —_ 49
Jravi ----. —| — Y 2| 1| — [—|—~| 2 — — | - -] - — —_ — —_ —2
Jtromsdal--| 24| 277( 1 3}—|—| — | 1|-|1/—| 20,036 < | — [2,494f — [ 14304 — [ — | — | 496
Warkaus---| 45| 285 1{ 3| 1| 4| — | 3 |—| 4| 1{ 22,180 — | 24| — |3,000, 8,000 6,800, 800| 1,200, —
artsila..-[ 96; 229 1| 3f I| 8| — | 3 |—(~ 5| 49,152] — | 122/3,258] — | 41,695 — — — | 3,800
Aminnefors| 14| 200 1)—| 1) 2] 1| 1 |—| 1]~} 10400 ~ | — | 2566 — — — — | 9,120 1,040
Summor |374) 13)32) 8|24| 11 | 16 | 1|15] 32]345,721(42,0374,291|6,0083,000]203,975] 68,206] 2,440| 10,320
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Tab, II b.
Stangjernstillverkningen i Finland &r 1885.
Hirdsmidet.
.« Tillver-
A nt sl Férbrukat Kat,
H H g
@ s
b o| Bl B| B B r B
Bl g e < . O B3 @
Verkens namn. E g e el Ev §E EE g§ 5 gg EE%—_ £ B §§
@ ._-‘ ~ d 8 [/} B
El31 2| e |BRIEBalEE B 07 |288 55| o6 | B%
gl =18 |8 |"aPE| S|BE 5| BB (FeS| 77| BB 7B
(=4 I o & < [« ¢ Qe =) s
n 5 ol g B 5 g w
O P
Franche-Comté smidet.
Arraskoski «-«.-.. 3 15| — | — [ 2} 2|—] 2| — 822 32 203 — 703
Billndig-v+cevrevnn 12| 49| — | —| 2| 1{—| 4| —| 14397} — | 2,338 — | 12,068
Fagervik.......... 7| 49| — | —1 1| 2| — | 3| — 6,618 — 1,045 — 5,460
Fredriksberg - - - - - 6| 4| — [ —| 2] L|—]| 4| —| 4166 — 913| — 3,684
Fredriksfors------ 6 36| —|—| 1) 3{—1] 3} —| 3498 — 741 — 3,076
Tnha ceveeereennns 8l 47| — | —| 1| 2| =] 2| —| 4385 1,2000 728 — | 4501
Jokkis «vvvenveens 19 52| - | —| 3| 3|—1| 4| —| 13124 — | 2,78 — | 10916
Koutua::-cooeeees 12 33| — | —( 2{ 3| --| 4| — 6873 — | 1,440 — 5,920
Kimo ---c-cnveen 41 16| — | —| 1| 2| — 3| — 1,719, — 440, — 1,548
Koskensaari....:. 6] 31| —|—| 1| 1| —| 2| — 3, 240 534 — 2,832
Norrmark -+ -+ 12 43| — | — | 2| 3| —| 4| — | 8,624 556 1,420 — 7,744
NSOt «ooeveneere 9|l M| —|—| 2| 3| —| 4| —| 12086] — | 1801 — | 9,880
Kirjakkala --:-:.- 18/ 3] 1| —| 5] 3} 1| 6| 1| 12,282 — | 2,534 — | 10,205
Mariefors - ... -- 20 —| —1 t{ 3| 3 2| 5| 1} 15832 — | 2,716 — { 12,960
Orisberg «---+-- - 6l 26| — | — | 1! 23| —| 3| — 2,360 1981 624 — 2,152
Ratinga +«v-c0ivene 12 #$|— | —| 2| —) 1{—| 1 1,840 360, 430 — 2,148
Rautakoski.-«--.- 6| 31| —(—| 1| 1| ~]| 2|—| 2596 340 414 — 2,401
Stromfors -+ - - - 12 35) — | —| 2| 3| —| 5| —| 6424 — | 1,354 — | 5732
Svartd «-oc.oceeee U —| -]~ 2| 2|—] 3| —| 11408 104 2,287 — 9,250
Wiert.-ccc.eeveee 6l 41| — | —| 1} 1| —]| 2|~ 3,584 206/ 611 — 3,260
Ostermyra..-«--- -} =] —|~1 2] 2|]—-| 2| — — — — —_ —
Summor | 198 1| 1|38|43| 3|67 3[135638 3,236]25,298] — |116,440
Tysksmidet,
Bjorneborg ... .- 4 50| — | —]| 1| =] 2] —]| —~ 220 700, 560 800 800,
Jyrkikoski-«oe--- 6| 36| —|—| 2| 1|—] 2|—1 2439 — | 1,205 — 2,009
Salahmi-....ceen 3 4| —|—-{ 1) 1]|—] 3|— 81 8 41 — 81
SUQJATVi« - +-eroee 2| ||| 1] 2]—] 2]— 7 6 40 — 60
Summor| 15 —~|—] 5| 4| 1} 6] — 2,817 714 1,846 800 2,950
Totalsummor | 213 1] 1]43 | 47 73 | 3 |138,455] 3,950 27,244| 890 | 119,390

-t
>




Tab. II c.
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Stangjernstillverkningen i Finland &r 1885.
a) Hark (-blister) tillverkningen.

B 4in7 « Tillver-
Antal a Sga;.trt:el:g- I m%deltal Férbrukat. kat.
Harkugnar med < oé storlek. | P¥ €Y8T:
g
rorliga | fasta |&|zw
. E stillen. | stillen. | @ E§ w b
=l o Cx2l Q
Verkens nmamn. §_ g E' E' E :JE H@ 9%, o E E g‘? %g EE
gl & 3 e |-[g slSg B9 | §5 3 B
AR R TR A
SIBIB | o |81 |8 BFT|RE| BHE .
" ) =] e :
171815 2
B B |
Inhg «-vveevennnn. —( 22| 1} 1| — |~ {1j21 |1,8} — — —_ —_ 415
Kiminge «+-++- - 4210) 1) 1| —|— {2 8 1 |12 14,3 900 |16,000 3,000
Korkiakoski+-+«- === 1 2|1 —=|=|— — — — —
Koskensaari«.:- - ——| = =1 1] 2|1 6 | —|— — — — —
Kienkoski-------- ——l=j—=1 17 2(1 4]—|— — — — —
Pankakoski-.-...- ——=1 21 1| —|—| 3145 — | — — — — —
Petijikoski-« .- - —) =] = =1 2] 1|1} 6 | —|— — — — —
Porsaskoski ------ 58 2} 1] — | —|2/12 | 06]1,2 —_ 403 | 7,988 2,116
Saarikoski-« ... —_=] -] = 1] 1]4 4| —|— — — — —
‘Wirtsild - ----.--- 14( 96 1| — | —| — |—|40 |1 [1,88 56 957 |12,987 * 5,395
Summor | 2,260[36,975 | 10,926
b) Harksmidet.
A nt al Forbrukat. Tillverkat.
> | E B |8 e o‘:‘i'g
Yerkens namn. % % g E E- 08 g % EE gg Stangjern.
& 2 £ BB Ee |BrB| & Centner.
PLE|F| B RE|FEEEY T
lx} . (<]
. =~
Imhg -v+cvcvens Casesnaes 1 1 1 — — — —_
Kiminge c-vevveeenenns 4 35 2 2 8 |4200! 30 875 2,060
Korkiakoskic«-«vvveenn — — 1 1 1 —_ — — —
Koskensaari--««ssoosees — — 1 1 2 — — — —_—
Kienkoski-«-ceo-croenen — — 2 1 2 —_ —_ — —_—
Pankakoskics«-ssener.ss — | = 3 2 2 | — | — | — -
Petﬁjﬁkoski ............ —_ — 2 1 2 — —_ —_ —_
Porsaskoski -----veee.n 4 26 2 1 1 (1884 24 360 944
Saarikoskis«ceceeseaenn —_ — 2 1 2 — —_ —_ —
Summor 8 6,084| 54 | 1,235 2,944

* Dessutom 3,322 centner puddelslagg och 369 centner omsmilt harkjern.




Goten.
Centner.

28,587

Wdoﬁﬁmﬂ skrot.
* Centner,

Tillverkat.

Gjutgods.
entner.

433 54,651

Torf.
Famnar & 100 kub. fot.

Ved.
Famnar & 100 kub. fot.

Triakol, laster.

Tillverkat.

Kalksten.
Centner.

— |—| 174 —

Billets.
Centner.

3,072

44,094
44,094

I stén, er af ordi-
nirs ensioner.
Centner.

Dolomit.
Centner.

Rosiad blandning af
kalksten och sjémalm.
Centner.

18

Manganjern, spegeljern.
Centner.

Forbrukat,

350

Silicium-tackjern.
Centner.

Stenkol.
Centner.

7,668
7,668

11,639
11,639

Jern- och stdl-
goten.
Centner.

6,5

Frbraukat

Hark (-blister)-jern.
entner,

Jernsmiltstycken,
Jernskrot.
Centner.

—

Tackjern,
Centner,

,996| 11,19617,080] 24 [1,378| 238 |2,983|2,805/56| 265} 909] —

19
10

Angmaskiner.

A nt a L

a) Tillverkning af jern och stil i giten.

Generatorer.

Siemens-Martins ugnar.

2| 3| 2|30,223] 50,905|7,080| 30,5[1,728] 238 [2,983|2,805|56| 439] 909| 433 83,238

Antal

Arbetsdygn.

b) Villning och utvalsning af jern- och stilgoten.

Angmaskiner.

49128
10,504
59,632

1

Villugnar.

Valstréner.

Arbetsdygn.

107

Arbetare.

Arbetare.

16(180| 1{ 2| 1{19,227] 39,709
11| 1

26) 97

Tillverkningen af Gotstdl och Gotjern i Finland &r 1885.

Tab. I11.

Yerkens
namn.

Summor (42

Dalsbruk. .-
Wiirtsild.- - - -

Verkens namn.

25

Summor

Dalsbruk -« e v+ ..
Wirtgilg ««ccc0vne
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Tab. IV.
Jern- och Stilmanufaktureringen i Finland &r 1885,
A ntal Forbrukat Tillverkat
=
o Eld B o § o
m| | Blola® TE B B B aoel B E
= S REEIR & B ’* oS! a8 |aE| oF =
rkens namn, EE HIBSIE S EEEBIQE 2 Qu| Qalorie |SE9| 80 |8 F5 (s S|8F
= =B |xE|B|FleEEE|Bn8 B8 (88| H | _<Q|BETIBY |5|8F |BEEIEG
glelBlE gws.mrﬁggo EE|gr|Eex|SR IS T 88 BB (BET|SE
EOQ ® EW‘O G leagdad|eP |80 S agE|lad el oe |aPFaleom
285 BIE|IBIEIS|g gIE|BER| 8|87 |5 HEF|RE (R R |3 E|fg
B Hig gle 3 Slgie| o iy : B Bl & B
: elaie|R s =BT & s sl & g
' 5 5 ; o oe | ® 4
w BlS 2y B -
s+ £+
BB - vvrrensss 6|—| 3|—|1 — o] 140 —| — | w3 —| — 1us — | — | —
tkboda: -« -+ 34| 5|—|—| 2 — | 2|—| 1428 7] — | 340 80 1,394 — 32| —
‘neborg :---... 121 1] 6] 1{—| 1 — |-t 1| 1,704 — [ — | 600] 100 — 406) 11 | — 225
Ik v eeesnos 34| 3(26f 3—| 1]—| 2| 2 || 2| 9231|3853 286] 3| 100 6,850 — |. — 509
Orvik «evrrerie 6|—) 3|--{1 — |- ae3) = | — | 134 —| — 437 — | — | =
EAISe e eerrrnns 53| —|—|—[ 1 — | 2}—| 1502006 471 80 —| — | — | — — 184] 170
driksfors:. ... 81— 4]—| 1] 1 — | 1~ 245} — | — 40 — 63 57) — 71| —
iriksdal «ovene 2| | 1|—|1 —{a—| 172l — | — | 56 100 70 80— 9 —
P 71| 6] 4]—) 1] 1)28] 2| — | 2|—| 25,360, — |3.253 133 60| 273 304] — |22,532] —
kakosld +vvun e 5|—| 21111 — 1l 160 — | — | 260 — ) — 95| — 63 —
(0B an e e 6(—| 81— 1| 2 —|al—| 424 — | — | 175] — | 214 154 — 49 —
jakkala -« vr.. 4|—| 4|—| 2/ 1 — 11— 261 a7 — | "9 — ] 209 —| — | —
kensaari -+..-. 6|—| 2|—f 2( 1 — | 2|—| 468 — | — | 198 — 30 295 — 2 —
KOl « o eeeens 3{—| 4]—| 2/ 1 — |1 86| — | — [ 25 — 26] 6| 34
2| 1l—| 2 — (1]—] 16684 — | — | 436 — 157 — | — | 1,287
—| 4] 2 ol — |o—| 88| — | — [ a12) —( 344 453 — | — | =
—| 8]— 1 2| — | 3| | 2,214/2,139/1,283] 30| 50| — | 1,750 — | — | —
—~| 2|—11] 2 — ol Tszs) | = | 150, — [ 1361 '200{ 10| 144 —
S . - —gy = - =1 =1 =] =1 =1=<] =1 — |57
209 |- 40(12) — | 2| 1)10,080] — | 512 80| 530 — | — | — | 9422 —
yjolankoski --..] 6| —1} 4| 1} 1 — | 2}—| 418 — | — | 100} — 8/ 360] — 10( —
saskogki ... ... 12 2 |—| 2|— — 13— 102 400 — | — 9 — 1 — —
tbakoski « «+ .- .- 50— 2/—1]1 — | 2i—| 485 — | — | 183 — 13 172 — | 201 —
Y 5|—1 3]—| 1} 1 — ol 142 — | —| 57 —| — 101] — 27 —
Sraedal «oooeens 15— 6/— |2 — | ol—| &84 — | — | 254 —| — 4920 — | 209 —
Smfors ««+o-0- 11— 5|—| 1| 2|]—|—| — | 2|—| 505 — | — | 141 64| 266 14 99| —
T AT 3| —| 1{—| 12 ~o—| 708 — | — | 133 —| 620 12 — 4 —
MU rrreerennsnn 9 6|—| 2l tl—|—| —|4—| 491 — [ — | 238} —| — | 9256| — | 141] 141f —
Tteild ceeenenns 50| 2| 4{—| 1| 1|——| — | 1] 1] 5122) 16| 320| 350| 320 — |4,5500 —| — | —
dnnefors: ... 6] 2] — Sl — 1|1 501} — | — 451 47 — 395 — | — —
BIIDYTA- - 2l —| 2] 1| 1]——| — | 2}—~ 8 — 1§ — | 10 — N1—| — | —
Summor [553] | { 65,054| 8,078| 5,701/4,8831,297| 1,835/19,638| 41 [33,163] 2,205| 740
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Tab. V.
Bergsproduktionen i Finland &r 1885.
Af Koppparmalm. . . . . . . . . . . . 169,700 ctor.
» Tenmalm Ce e e 43
, dJernbergmalm . . . . . 1384 ctor.
» Sjomalm. . . . . . . . 688368 ,
» Myrmalm . . . . . . . 5184
Summa jernmalm . . . . . 694,936
Virde.
Ty
CAfQuid .. . . L 6,045 kgr 2 3 mk 10 p. pr gr. 19,049
» Femsilfoer . . . . . . .. 122 etor a 7,650 |, 93,330
» DBlockkoppar . . . . . . 4560 » & Db 250,000
y Temm . . . . . . . . . 34 y & 110 31,840
» Tackjern. . .562,684 ctor o
Tackjern och tack-
jernsskrot forbru-
brukadt till smide 693,208 ,
Brist i tackjernsproduktion. 130,524 »
Af Smaltstycken . 482,768 ctnr
Forbr. till smide . 345,i21
Smiltst. 4l afyttring . . . 137,047 y O 7 mk 20 p. 986,738
Af Stingjern.
puddel- . . . . 284941 ctnr
hirdsmide . . . 119390 '
barksmide . . . 2,944 , 407275 , & .12 mk 15 p. 4,948,391
Af Stil goten . T 83238 ,,
forbrukade . . . 59,632 2
Stalgsten 4ill afytéring . . . . 23,606 , & 10 mk 936,060
Af Stal i stinger . . . . . . BL762 » & 15 176,430
Af Svart- och finsm. samt spik etc. 57,452 , & 25 1,436,300
Summa 8,784,138
Afgir virdet for 130,624 cntr tackjern a 4,85 . 633,041

Netto virde 8,151,097
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II. Mekaniska verkstiderna och gjuterierna.

Antal
<Elak B a2 z;‘ Tillverknin-
Verkens namn. ST|RE|R | m|E 2| m|'S |garnesvirde
g (= é ClEgl g :
&3 93| 8 | F BB w §| I Sy
FalTElE] A
Berggrens Mek. verkstad o. gjuteri i Helsingfors.......... 2 1] 5/ —|—| 1 68,769
Bjdorneborgs dio dio i Bjorneborg ..-.-...en 256 1120 — | —| 2 620,000
Borgi d:o d:io 4 Borgh..oooiiiiiiiin 16—} 1] 5| —[—( 1 31,885
Branders d:o d:o i Tammerfors --.--..... 8 — (1} 3] —]=11 12,500
'W. Crichton & C:o d:o do iAbo..iiciiiiiiiii., 719 22 | 5160 — |—| 2] 1,374,150
Fiskars d:o d:o  vid Fiskars bruk ....... 43| 6| —|—| 1]|—| 3 88,500
Dalsbruks d:o dio  vid Dalsbruk........... 01 2] 1{20) — [~| 1 384,607
Forssa d:o d:o vid Forssa fabrik....... 350 1] 2]10) — |—| 1 —
Gallens d:o dio 1 Wiborg.r-reveeeninnn. 63 1| 1{ 5| —-1—|1 80,650
Gasverkets d:o d:o i Helsingfors.q---.. ... lﬁ 58] 4] 1] 6] —[—( 1 140,000
Gutzeits & C:o  dio dio i Kotka +-r-rivreiaiant. 13 — [—(—|—|~—] 1 25,000
Jokkis d:o d:o vid Jokkis bruk ---..-.. 916 | —|—| 1|—]| 1 9,460
Haapakoski gjuteri vid Haapakoski bruk -+ — [ — |—~|—] 1[|—]| 1 —
Huutokoskis d:o d:0  vid Huutokoski bruk | — | —{ ~{—1 1=} 1 —
Hogfors d:o d.o vid Hogfors bruk....... 26| 6)—1—] 1|—]| 2 25,682
Finlayson & C:o d:o d:o i Tammerfors .......-.. 40 — |—|—| =|[—| 1 —_
Kristinestads d:o d:o i Kristinestad ----+.--.. — | =1 1j—[—=1—1 —
Kurimo gjuteri vid Kurimo bruk-...... —_ | =f~{~=] 1{—} 1 —
Mathildedals d:0 d:0  vid Mathildedals bruk ..} 49] 4 |]—|—] 3160] 1 142,632
Nissinens d:o d:o i Helsingfors........«. 4/ 26 — | 1|12 — | — 94,325
Nokia Akt. bolags d:o d:o  vid Nokia fabrik -...-.. 2 - —=—11 42,350
Pitkéiranta gjuteri vid Pitkéranta bruk ...« — | ) 1|/?| —|—]| 1 —
Osbergs d:o d:o i Helsingfors -..-.--... 4 100 — | 1|15 — | —| 2 320,000
Puhois a:o d:o  vid Puhoig -«c-veeiinen 56) — | —|—| 1 {16} 2 117,000
Skeppsdockans  d:o d:io i Helsingfors . ... ... 4 1360 3| 1{50] —|—| 2 491,000
John Stenbergs d:o dio i dio ceaeeeeenen b 38 3] 2|10 — |— 89,000
1.D.Stenberg &S:rsd:o dio i dio eeeeeennen & 72 — | 1[30f — [—]| 2 150,800
Strémsdals d:o d:o vid Strémsdals bruk....| 21| — | —(—( 1 (16| 1 42,053
Suojirvi gjuteri vid Suojfirvi bruk.....-. 4l — | —|—] 1]~ ?
Sumbula d:o d:0 vid Sumbula bruk ... 23| 2 |—j—]| 1]—] 1 31,394
Svartd gjuteri vid Svartd brok «---.... 3 ——1—] 17— 1 2,200
Tammerfors d:o d:o i Tammerfors.. . c..... 115 2 (—|—! 2 |15] 3 223,000
Tyko gjuteri vid Tyké bruk +«-ev.v.. — ——=]=1—11 -
Uledborgs d:o dio 1 Uledborg:«--cev-vvnres 69 6| 1|12} — [—[ 1 160,900
Wasa d:o d:io i Wasa--ererraaniaeinn 16 2| 1) 4{ —{—| 1 400,000
Warkaus d:o dio vid Warkaus bruk....-. 136) — | 2)19] 11{30]| 2 308,575
Wiborgs d:o dio 1 Wiborg- .« eoerriiinnn 4 — | 4|2 | —|~]| 2 ?
Wiirtsili d:o d:o  vid Wirtsila bruk -..... 5 — L 1| 81 24 9| 2 101,876
Abo Mek. Verkstads aktiebolag i Abov-vevvvveiiinnninn, 53) 2| 3)2a| —|—| 2| 114975
Abo Jernmanufakturbolags Mek, verkstad o. gjuteri i Abo .| 97 — | 1l15| — | —| 1 275,000
Swmmor | 2,548 86 {36| | 19 52| 5,968,283
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Hela antalet vid Mekaniska verkstiderna och Gjuterierna anvénda arbetare

utgor 2,634, hvaraf
2,547 manliga arbetare ofver 15 ar.

1 gvinlig ” » 10 ar

86 manliga ,, under 15 &r.
Af nimnde arbetare dro utlindingar . . . . . . . . 32
Antal anvénda dagsverken . . . . . . . . . . 592600
Arbetslénernas belopp . . . . . . . . . 1828,060 Fmk.
Tillverkningarnes brutto virde . . . . . 5968283

Motorerne utgoras af
36 Angmaskiner.
19 Vattenhjul och turbiner.
Anghammare finnas 16.
. Utom reparations- och pannarbeten, maskindelar, mindre jordbruksredskap
och diverse mindre arbeten, har under aret tillverkats:
1 Kanonbat a 300 H. k.
1 Torpedobat a 20 H. k.
20 storre och mindre &ngbatar af jern om tillsammans 200 H. k.
1 Lokomobil 4 6 H. k.
4 Angbatar af trdd med tillsammans 10 H. k.
2 Fyrskepp.
24 Qvarnverk.
105 Troskverk.
1 Angqvarn m. m.

Uppgifterna om anvidnda dagsverken, arbetslonernas belopp och tillverk-
ningarnes art och vigt dro dock ofullstindiga och giller detsaroma dnnu i hiogre
grad om foérbrukningen af utlindska och inhemska materialier, brénsle m. m.

Vid nagra verk, sisom vid Finlayson & C:, Nokia, H. Gutzeit & Cwo i
Kotka m. fl. erhalles drifkraften frdn andra befintliga inréttningar och kan der-
fore icke skildt angifvas for dervarande Mek. verkstidder och gjuterier.

Mek. verkstaden vid Huutokoski bruk #fvensom gjuterierna vid ndmnde
bruk, Kurimo och Haapakoski hafva redan flera ar icke varit i verksamhet,
men éro dock i anvéndbart skick.

Frin Mek. verkstiderna i Kristinestad och Maaninga kapell samt gjuteriet
vid Tyko6 bruk saknas uppgifter.

Bruttovirdet af bergverkens och mek. verkstadernas
produkter 1886.

Bruttoviirdet af Finlands bergverksprodukter &r 1885 kan anslés

- till omkring . . . .« - 9,376,000 Fmk.
Bruttovardet af tlllverkmngarne v1d mekamska velkstaderna och
gjuterierna . . . . . . . .. . . . ... ... - b968283

Summa 15,344,283 Fmk.
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III. Myntverket.

Myntverkets rikning for 1885, dd nédgon utmynining icke forekommlt, stil-
ler sig silunda:

Delbet.
Loner till tjensteméin och vaktméstare . . . . . . . . . . . . 20,304 17
Verkmistare arvode och arbetsloner . . . . . . . . . . . . . 48600 50
Metallkostnad for bronsmedaljer . . . . Coe 4: 13

Brénsle, messing till metriska vigter, dlverse mater1a11e1 och kost-

nader . . . . . . . . . . L. .. . 3,767 28
Summa. Fmk 28676 8

Eredit.
For medaljprigling och andra diverse arbeten . . . . . . . . . 561: —
Forlust . . . . . . . . . . . . ... . . . . 28125 8

Summa Fmk 2867: 8

Myntverkets arbetspersonal sysselsdttes tillsvidare fornémligast med till-
verkning af metriska precisions- och handelsvigter.

IV. Kontrollverket,

Kontrollstimplingen for hela landet omfattade &r 1885:

Guldarbeten . . . . . . 19,197 qvintin.
Silfverarbeten. . . . . . 30,867Y/; lod.

Emot &r 1884 skulle alltsd stimplingsbeloppen minskats

for guldarbeten med . . . 1,042'7/, gqvintin.
y Silfverarbeten med . . 5,6977/3 lod.

Af i Helsingfors kontrollstimplade. guld- och silfverarbeten hafva 8 qvintin
guld- och 6 lod silfverarbeten befunnits knapphaltlga, hvarutom knapphalt fore-
kommit i ett generalprof frin landsorten & guldarbete och likaledes & landsorts-
prof & silfverarbete, representerande 10!/, qvintin guld och 91/, lod silfver.

Statsverkets behallna andel af kontrollstimplingsafgifterna utgjorde 5,220
mk 43 p, hvilket belopp med 683 mk 37 p. understiger behallningen for
ar 1884,
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Vid kontrollverket har &r 1885 utforts:
Kontrollprof & i Helsingfors till stimpling inlemnade arbeten
afguld . . . . . . . .. ... o L. .. 279 st
af silfver . . . . . . . . . . .00 0L 142
4 profspdn af i landsortsstider och kopingar kon-
trollstimplade arbeten

afgud . . ... ... . ... ... ... 18,
afsilfver . . . . . . . . ..o .. 9,

Extra prof & plansar, bleck, spin m. m.
afguld . . . .. ... .00 .00 T2,
af silffver . . . . . . . . .. . .. .. .. 8,
S:a 860 st.

Forestdende uppgifter och bilagde tabell, innehallande summariska uppgif-
ter om beloppet af kontrollstimplade guld- och silfverarbeten under aren 1827—
1884 samt sédrskilda sddane uppgifter for ar 1885, dro sammanstéillda och upp-
rittade af Underdirektorn vid Myntverket Herr G. Svedelius, som tillika fore-

star kontrollverket.

Négon stimpling af tennarbeten har icke dgt rum och synes tenngjutare-

yrket icke mera bedrifvas i landet.
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T'aloell, utvisande vigten af i Storfurstendémet Finland kontrollstimplade
guld- och silfverarbeten under &ren 1827—84 och &r 1885.

Guld, gvintin. ) Silfver, lod.
Stadens, kipingens namn.

182784 1885 Summa, | 1827—84 1885 Summa.

Helsingfors - - - - - - - . . 118,383 4,030 122,413 572,308 6,390 578,698
Abo - « v v o oo 99,125 3,069 102,184 | 476,188 5,294 | 481,482
Tammerfors - - « - + « + « 38,679 2,016 40,695 112,804 2,910 115,714
Uledborg . - - « « « + « « -« 30,047 890 30,937 108,928 1,483 105,411
Bjorneborg. - - - - e e e 27,727 893 28,625 89,415 1,399 90,814
Nikolaistad (Wasa) - - - - - - 21,632 1,293 22,925 91,758 2,117 93,875
Kuopio: + - - ¢« « - o oo e 20,676 862 21,538 138,339 1,458 139,797
Borgd - - - - - - 20,944 558 21,502 105,164 1,863 107,027
Wiborg: - - -+ -+ - o0 - 18,845 664 19,509 144,330 1,682 146,012
Tavastehus - - - - « + « « - - 16,516 723 17,239 79,228 . 1,442 80,670
TOVIBR « + « « -« o - o e e 12,110 238 12,348 97,908 167 98,075
Nystad- « « -+« « < - - - 10,808 336 11,144 41,640 478 42,118
Kristinestad - - - + - - - -« - 10,021 228 10,249 50,018 176 50,189
Ekends: « + - -+ -+ o0 - 7,683 121 7,804 27,148 100 27,248
Torned - - « « + + « « « - - - 6,805 526 7,331 19,986 808 20,794
Joensuu - - ¢ -+ s o e e 6,770 391 7,161 18,939 505 19,444
Jyviskyld - - - - oo 6,250 255 6,505 25,605 351 25,956
Gamlakarleby: « « - + -« -+ - 6,064 391 6,455 18,195 523 18,718
Brahestad - - - - - - - - - - 5,889 185 6,074 33,163 89 33,252
Raumo - « - « « « + = « « « =« 5,730 271 6,001 22,182 248 22,430
Fredrikshamn - - - - - « « -+ 5,195 88 5,283 48,724 158 48,882
Mariehamn - - « - - - - - o 3,873 338 4,211 2,828 203 3,031
Nyslotte - « « + « -+« - - - 3,711 47 8,758 27,6563 191 27,744
S:t Michel « - « . - - < o . 2,854 195 8,049 12,363 276 12,639
Nadendal: - - - « - « - - - - 2,194 69 2,263 11,003 57 11,660
Heinola - « - - -« « « « - - 1,675 44 1,719 15,128 92 15,215
Sordavala - - - - - ¢ - . . . 943 — 943 6,480 - 6,480
Kemi. « « + » » =« v v 0ot 729 181 910 633 169 802
Jakobstad - - - - - - - - - 805 44 849 8,086 22 8,108
Lahtis - « « « « « = =+ o o - 588 229 817 627 202 829
Nykarleby - - - - - » -« - - 582 - 582 444 - 4,444
Kexholm - - - - + «+ « « « « -« 214 — 214 2,984 - 2,984
Kajana « « - - - - - o0 e s - 192 — 192 1,051 — 1,051
Willmanstrand - - - - - - . - 124 27 151 997 14 1,011
Kotka - - « + « » v o o 116 - 116 1382 — 132
Idensalmi - - - - - - - . - . 19 — 19 121 — 121
 Summsa, | 514,518 19,197 533,715 | 2,411,390 30,867 | 2,442,257

I ett af numera Underdirektorn vid Myntverket Herr G. Svedelius &r 1881
utgifvet arbete om Kontrollverket i Finland, anmérker han att ,intet handtverk
torde vara mera kiinsligt for och mera omedelbart beréras af plétsliga fordndrin-
gar i en nations vilstand. och formégenhets vilkor #n just guldsmedens; — de
arbetet vidfogade tabellerna synas #fven bekréfta detta, ithy att beloppet af kon-
trollstimplade silfverarbeten, som aren 1865 och 1866 utgjorde respektive 37,974

4
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och 31872 lod, under nodéren 1867—1868 hastigt fo1l till 20,076 lod samt redan
ar 1869 borjade stiga for att 1876 uppni 42,334 lod. — Under femarsperioden
1880—1884 utgjorde vigten af kontrollstiimplade silfverarbeten i medeltal per ér
35,253 lod och d& man icke har anledning att antaga att ostdmplade utldndska
silfverarbeten i stérre méngd &n hérintills kommit i handeln eller anvéindningen
af arbeten af metallkompositioner plotsligen stegrats, sd kunde den icke ringa
minskningen af beloppet ar 1885 stimplade silfverarbeten, antyda en, om &n
ringare, forindring i formogenhetsvilkoren.

For att hérutinnan vinna néirmare utredning borde frén utlandet inforda
och till kontrollstimpling inlemnade arbeten, skildt angifvas och bokféras.

V. Finlands Geologiska undersokning.

Enligt t. f Direktorns for Finlands geologiska undersokning, Herr K. A.

Mobergs meddelanden fortgick rekognoskeringen,som vidtog i bérjan af Juni och
slutade i medlet af September 1885, inom Abo lin, och hafva Tofsala socken
med Velkua och Inié kapeller, Gustaf socken, Lemo socken med Vinnés kapell,
Masku socken med Vahto och Rusko kapeller, Reso socken, Rimito socken med
Merimasku kapell, Nagu, Korpo och Houtskéars socknar, storsta delen af Wehmo
socken och Lokalaks kapell, sédra hilften af Wirmo socken med Mietois kapell,
storsta delen af Nousis socken, sédra hilften af Marie socken samt nordvestra
delen af Hiitis socken blifvit till jordytans beskaffenhet undersokta. — Under-
sokningsexpeditionen utgjordes af t. f Direktorn, en nivellér och tio fér somma-
ren antagna bitriden. Den kartlaggde arealen omfattar omkring 20 gvadrat mil
landyta, si att omkring 2 gvadrat mil falla pa hvarje rekognoskdr, eller hilften
mindre &n &r 1884; — detta ogynsamma resultat forklaras genom ovana bitriden
och undersékningen af en vidlyftig skidrgird med otaliga sma klippor.
En lédngre nivellering utférdes i O—W riktning ofver Korpo kyrklandet och
Nagu storlandet, hvarjemte nivellementer i olika riktningar #gde rum hvarvid
tio kyrkors lidge ofver hafsytan och sex fixpunkter biefvo bestimda — af fix-
punkterna anbragtes nagra i nivé med vattenytan for framtida utredning aflan-
dets successiva héjning. Hela lingden af nivelleringarne utgér omkring 16 mil.
— Medelst Wredes pendelinstrument utfordes dessutom héjdbestémningar.

11 jordborrningar till ett djup af 18 till 50 fot foretogos inom Masku, Wirmo,
Nousis, Wehmo och S:t Marie socknar hvarvid 22 prof togos. — Vid rekogno-
skeringen insamlades 335 bergarts- och 80 jordartsprofver; med forut under ex-
peditionerna insamlade stuffer utgéres samlingen numera af 2,250 bergarts- och
665 jordartsprofver.

Utom anledning till magnetisk jernmalm samt kalksten och snickmylla,
hafva i praktiskt hiénseende icke négra vigtigare fynd gjorts; deremot #iger un-
dersokningen af det inom Tofsala, Gustafs och Wehmo socknar upptridande
rapakivi gebitet, icke ringa intresse, s mycket mer som man likasd forhastadt
som godtyckligt velat inskréinka rapakivis upptridande i storre massor till trak-
ter 6ster om Perno kyrkoby inom Nylands och Wiborgs léin.



27

Kemiska undersokningar verkstilldes & insamlade profver, nemligen a kalk-
sten, ler- och torfarter, hvarjemte kisel- och fosforhalten bestimdes i nagra berg-
arts profver. Kartbladet N:o 8 fardigtrycktes i april manad 1885 och blef deraf
utdeladt 96 ex. till larda! sillskaper och vetenskapsmin i utlandet och i 116 ex.
till inhemska embetsverk, institutioner och privata personer, hvarutom 35 ex. ut-
delats till kommunerna i de trakter bladet Nio 8 omfattar. Vid slutet af éret
publicerades en af t f. direktorn Moberg i samrad med Professor Wiik utarbetad
geologisk ofversigtskarta éfver Finland i skalan 1: 2,500,000 i 150 ex.

Genom utbyte har den geologiska afdelningen af Industristyrelsens bibliotek
numera blifvit en virdefull och rikhaltig samling, bestdende vid 1885 érs slut af
597 volymer och 245 kartor, erhdllna genom utbyte med utlindska vetenskapliga
samfund eller geologiska undersékningskommissioner i Férenta Staterna i Nord-
Amerika, England, Portugal, Spanien, Italien, Frankrike, Tyskland, Ungern,
Belgien, Ryssland Sverige och Norge. — Under ar 1885 tlllkommo 101 volymer
och 40 kartor.

Kostnaderna for 1885 &rs understkningar belopa sig till:

: I i
Léner och arvoden . . . . . . . . . . .15600: —
For resor och handtlangare . . . . . . . ., 38728 47
Inkép af instrumenter och kartor m. m. . . . 559
Diverse utgifter. . . . .. 426 —
Tryckning af kartbladet No 8 och tﬂlhorande

beskrifning . . . . . . . . 1981: 40

Summa Iy 22,294: 92 i

VI. Malmletningar ar 1885.

Letningarne, hvilka utférdes af Civilingeniéren Elias Rosengren, omfattade -
kuststrickan emellan Langila grenen af Kymmene elf i vester och Wirojoki & i
oster med tillhorande skirgard inom Kymmene Sippola, Wekkelaks och Weder-
laks socknar; letningarne utstricktes 15 & 20 verst inat landet. Utom myrmalms-
fynd lemnade letningarne icke nagra vigtigare bidrag till kénnedomen om lan-
dets mineraltillgingar.

Forekomsten af myrmalslager konstaterades:

Inom Kymmene socken invid Raki hemman niira Kymmene elf hvarest
lagret intager en areal af omkring 200 qvadratfot med en méktighet af 6fver 3 fot.

Négra verst séder om Hennuksela by #fvensom & Halkonens hemmans dgor
nira Tavastila &s utlopp, samt emellan Yl#nniemi och Skogby péatriffades min-
dre ocker- och myrmalmsaflagringar, hvilkas maktighet icke ofversteg 1 fot.

Inom Sippola socken forekommer & Pakki hemmans &gor med jernoxid-
hydrat rikligare inpréignerade mosandlager &fvensom ytterst fint fordelad myr-
malm (malmmjdl), tjenligt for beredning af rod- och brunfirg.

Inom Wekkelaks socken observerades lager af myrmalm & Silli och Mur-
mans hemmans dgor omkring 8 verst fran Fredrikshamns stad och 4 verst frin
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Summa hafsvik; vidare vid stranden af Suurjirvi sjo; & Metsiniitty dng nagra
verst vester om Bredskall ett lager af rodmylla med deri rikligt inbadddade bitar
af myrmalm — lagrets areal anslir Hr Rosengren till omkring 600 qvadrat fot
och miktigheten af de inom Wekkelaks socken pétriffade malmlagren till ifrén
1/, Il 3 fot. :

Inomi Wederlaks socken upptécktes myrmalm af utmérkt beskaffenhet i en
aker invid Kattilais by; lagrets miktighet och utstrackning éro dock ringa. Flere-
stddes observerades stockformiga pegmatit gingar, i hvilka filtspaten och qvart-
sen voro s& atskiljda att desamma med fordel kunde utsofras och tillgodogiras.

Herr Rosengren var i tillfille att inom de genomgéngna trakterna observera
den frén ytan mot djupet fortgdende sénderdelningen af rapakivi, till djup af 3
till 5 fot, och synes sénderdelningen icke gradvis fortgd emot djupet, ty massan
var, tills fullkomlig fast klyft métte, allt igenom s& 1os att den ldtt kunde med
spade bortskaffas; vid kusterna och i skirgirden voro bergen i vida mindre grad
forvittrade. Den omstéindigheten att rapakivi med létthet kan kilas och pi stora
striickor dr fullkomligt sprickfri samt beldgenheten invid djupa och skyddade
strinder har gifvit upphof till stérre och mindre stenbrott vid Pytterlaks och nér-
liggande holmar, Harvajanniemi, Itikotka, Hailniemi, Heponiemi, Survionsaari
m. fl. stillen. Frén nimnde trakter har rapakivi i stora massor utforts till S:t
Petersburg for bearbetning och anvindning till monoliter, praktbyggnader, kaj-
infattningar m. m. A Sommeri holme, beldgen omkring 40 verst fran kusten och
langt skild fran den ofriga skirgdrden bestd bergen uteslutande af porfyr lik-
nande den 4 Hogland forekommande; — p& ostra delen af holmen &r mérk por-
fyr forherskande men #fven ljusare porfyr antriffades. Nagra mindre jattegrytor
observerades & Jumreiskari och Hallinkari holmar.

Hela kostnaden for 1885 &rs malmletningar utgjorde 852 mk 78 p.

Forekomsten af malmer samt andra nyttiga mineralier, berg- och jordarter.
 (Fortsiittning frin 1884 &rs berittelse.)

Artalen utmiirka tiden di fyndigheten blef upptickt eller forst bearbetad
eller omnédmnd i éldre handlingar.

G. p. betyder prof a storre méngder (Generalprof); Mn manganhalt; P fos-
forhalt; 8. svafvelhalt; Ca Kalkjord; Mg talkjord; F jernoxid; Si kiselsyra;
Al lerjord; C Kol; Mn manganoxid.

V5. S:t Michels lan.

1. S:t Michels socken. _ Kalksten.
Tatiais 51,81 till 52,09 ¢/, Ca; 7T,17—

Kopparmalm. 7,15 "/, i saltsyra oloslig bergart.

Remajéirvi — omkring 1530. Leponi — delvis marmor, bitumings?
Sjomalm.

Jern-(berg-)malm. Kangasjérvi, Korpijirvi, Kyyvesi, Puu-

Hoikoniemi. lavesi, Ruohojirvi, Tylésenlampi

m. fl.



2. Kangasniemi socken.
Sjomalm.

Korpijéarvi 43 °/,, Kyyvesi 43 °/,, Puu-
lavesi 31,5 °/,, Rouhojarvi 32 Y/,
Petosjirvi 38 ¢/,, Mallasjirvi 40 °/,,
Poljérvi 40 °/y, Soynotjarvi 34 °/,.
Haapajérvi, Syvéjarvi, Karkojirvi
m. fl.

3. Sysmi socken,

Silfver- och blymalmer.

Storby — 1723.

Grafit.

Seppila rusthalls mark.

' Sjomalm.

Rautakartano 45 °/,, Nuoramaisjirvi
47 °/,, Majatvesi 48,5 °/,, Sidks-
jarvi 34 o/, Salojérvi 33,5 °/,, Ty-
poinjérvi, Ylinen jirvi, Pajéni.
G. p. 33 9/, jern.

4. Miintyharju socken.

Grafit.

Vid Pertema by, 71,6—78,5¢ C, 6,05—
18,80 Si, 1,13—3,50 Al spar —
5,11 Fe, 0,20 Mn, 0,20—9,61 Ca,
0,21—0,4¢ Mg, 0,20—2/86 vatten,
Kultavala, Karongamaki.

Filtspat.

Sihvola.
5. Pieksimiiki socken.

Kallksten.

Rumenuka.
Quarts.

Kutumiki.

Svafvelkis.

4 verst oster om Hollinméiki by inom

Wirtasalmi bénehusgall.
Sjomalm.

Ahveninen, Ala Siili, Als-surnu, An-
gerinjirvi, Haapajirvi, Harjujirvi,
Heinévesi, Heittojarvi, Hirvijarvi,
Kangasjarvi 36,5 ?/,, Karvastjirvi,
Kirvesjarvi, Kortelampi, Kuvasen-
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selkd, Kyyvesi — 0,23 %/, P, Kois-
lainen, Lédma 38 °/, Maavesi 26
%/, Monorojirvi, Naakkima, Nis-
kajérvi, Nuorajirvi, Polvalampi,
Pieksgjarvi, Pitkajirvi, Pyhéluo-
ma, Rostojirvi, Rummukkajirvi,
Ruokojérvi 44 °/,, Ruskoinenjarvi,
Salvonen, Siili Kivijarvi, Suon-
tienjarvi, Suuri Wirmasjirvi 27 9,
Pieni Wirmasjérvi, Tuomio, War-
kojarviy, Wiipero, Wirtasalmi,
Wouorinen, Y14 Siili, Yl& Surnu,
Pieks#oja 85 %/, m. fl.
Myrmalm.

Luealaks kidrr & M#enpdd hemmans
egor, vid Hallinméki rusthall.

6. Gustaf-Adolphs socken.
Sjomalm.

Lootikka 45 °/,, Jadsjarvi 39 °/,, Weh-
kojéirvi 37 /,, Kejhéisjarvi 40 ¢/,
Rautavesi 23 °/,, Hirosjéirvi 46 %/,
Angiselkd, Suotje m. fl.

7. Heinola socken.

Kalksten.
Hirveld by, Tiivili hemman.
Sjomalm.
Rautajarvi 37 °/,, Ruotsalainen 37 9/,
Karijérvi 50 %/, m. fl.

8. -Jorois socken.
Kalksten.
Lapinméki, Ca 30,57 °/,, Mg. 6,33 %/,
i saltsyra olosligt 29,48 /.

Sjomalm.

Maavesi, Herrajirvi 36 %, Rautjéirvi,
Sysméjarvi 26—34 °/,, Kojonkyld
27 ¢/, Haapalaks, Haapaselka,
Hakojérvi, Harjujarvi, Joroisselka,
Kalkojérvi, Lahnala, Paksojirvi,
Pihjalanjérvi, Puro, Ryhtélén sy-
denmaanjirvi, Saukkojérvi, Sy-
véisjarvi, Sadksjirvi, Walkisten-
lampi, Walvotus m. fl.



Myrmalm.
Nykénén, Hakunjérvi 28 9/, jern.
9. Jockas socken.

Sjomalm. ,
Luikunjérvi 40 9, jern, 2,52 %/° Mn,
P. S. spér, i saltsyra oloslig berg-
art 13,1 %, rostningsforlust 22,6
%0, Hietajérvi, 40 °/,, Kotojarvi 23
%, Jukkajirvi 38 ¢/, Rautjirvi
35 °/,, Syysjérvi 36 9/,, Paloisjirvi
41 %/, Toiviojarvi 43 °/,, Remio-
jarvi, Kotijirvi 35 °/,, Ahvenlampi,
Haapojéirvi, Kangasjdrvi, Konti-
senlampi, Kurikkajirvi, Loujarvi,
Luikkojérvi, Monnojérvi, Musto-
nen, Naringejdrvi, Puukolojérvi,
Pyhijarvi, Ratajarvi, Riemasjirvi,
Saarijirvi, delar af Saima, Salajér-
vi, Suurijarvi, Sulkasenjérvi, Syys-
jarvi, Syoksjérvi, Sarkjérvi, Tih-
moisjarvi, Tuusjirvi, Wiljuksen-
jérvi m. .
Myrmalm.
Wehmaskyla 41 °/,, Wirmas 43 °/,, Hol-
linméki 42 9, Wuorenmaa 46 °/,.

10. Puumala socken.
Jern-(berg-)malm.
Kurensalo holme 6—7 ¢/, 1859,
Sjomalm.
Korpijirvi 40 ¢/,, Lohijérvi 43 °/,, Ruo-
kojéarvi 40 %/,

11. Sulkava socken.

Grafit.
Herkomin (?) bys édgor.

Sjomalm.

Ala Welkarainen, Hattulainen, Hirro-
genjirvi, Helmijirvi, Inijarvi 45 °/,,
Keski Wekarainen 34 ¢/,, Kontu-
senjirvi, Kontusenlampi, Kuhajér-
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vi, Kyrsénjirvi 36 °/,, Lahnajirvi
35 9, Melasenjarvi, Méntynen-
jarvi, Putkijarvi, Pyhéjéirvi, Rap-
punenjérvi, delar af Saima, Suuri
Ottikainen, Wihd# Ottikainen, Y1i
Wekkarainen m. fl.

12. Kerimiki socken.

Kalksten.
Susikoski.
Grafit.
Ronkéivaara.
Sjomalm.

Webkajarvi 50 °/,, Pieni Sulkava 38
%, Saarijirvi 40 °/, Leppéjirvi
41 ¢/,, Kuhajérvi 38 9, Pieni
Kielo 48 °/,, Suuri Kielo 45 */,,
Kajanjarvi 50 %/, Ruokojirvi 42
°/,, Kuhajérvi 48 °/,, Kulenoisjéirvi
52 %, Ala Luoto 45 %, jern 3,58
Mn, 19,1 9/, rostforlust m. fl.

13. Rantasalmi socken.

Kalksten.
Kapustakangassaari.

Myrmalm.

Parkumiki by — 44 9/, jern.

Sjomalm.

Haapaselkd 15 %/, (vid Asikkalansaari
12 °/,), Haukkajirvi, Kolkojdrvi,
Saukkojirvi, Sadksjarvi, Tuus-
jarvi, b prof fran Haapaselkd géfvo
i medeltal 11,5 %/, jern.

15. Luhango socken.
Siomalm.

Jonsijirvi 44 9/, !

16. Siiiiminge socken.
Kalksten.

Kalkiniemi.

' Grafit,

Talvisaari.
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Strodda meddelanden.

Pitkdranta grufvor och smiltverk.

Nedanstiende af brukets ingenir Herr G. Grondal meddelade uppgifter
om brytningen i Pitkiiranta, landets numera enda bearbetade och fornéimsta malm-
filt och malmens tillgodogiorande derstides, torde icke sakna intresse. -

Malmbrytningen har ar 1885 egt rum i grufvorna N:o 3 och 4 Omelianoff,
i N:o 6 Klee samt tidtals i skdrpningarne N:o 2 Meyer och N:o 1 Paul, af hvilka
N:0 4 Omelianoff lemnat storsta malmbeloppet; i denna grufva fortgick arbetet i
ostra faltet & 6 pallar af hvilka de ofversta forde ganska zinkblendehaltig malm
och forst pa fjerde pallen har blendet varit i aftagande — femte pallen gaf den
bista och den sjette pallen den fattigaste malmen. Forsta pallen drefs till ge-
nomslag med N:o 6 Klee hvarur qvarblefven malm utbréts; — pad ndmnde pall
var det malmforande berget i allmédnhet mycket ojemnt, ty stundom péatréffades
klumpar af flera fots genomskirning bestdende af niistan ren kis, deremellan ségs
endast spar af malm i pallen. Ofverhufvudtaget var dock det brutna berget i
detta falt fullt jemforligt med foreghende &rets; i forsta galleriet har rikt tennberg
brutits och brytes fortfarande, nigon uthallighet torde dock ej vara att forviinta.

I vestra féltet har brytningen skett i nionde galleriet, hvarest anvindbar
malm vunnits. ,

I samma falt drefs ock pa fjerde galleriet (det mest framskridna, med N:o
3 Omelianoff) en séinkning i &ndamal att erfara huruvida tennmalmen hér fort-
satte mot djupet; brytvird malm antriffades ocks, men vidare arbete maste in-
stillas tills direkt schakt kunde sinkas till det fyndiga stillet.

I N:o 3 Omelianoff hafva hufvudsakligen igenséttning i ostra filtet och tim-
ring skedt; det nya schaktet torde fullbordas 1886 da denna grufva kan anses
kommit i fullt fardigt skick for planméssig brytning.

I N:o 6 Klee har arbetet fortgitt under hela &ret och hafva ostra féltets
strossar lemnat ganska rik fastin blendehaltig malm. Fjerde orten i detta filt
har framdrifvits till N:o 5 Klee och &r afsigten att medelst en schaktafsiinkning
i sistnimda grufva astadkomma genomslag; i vestra filtet framdrefs andra orten
till genomslag med N:o 4 Omelianoff hvarefter strossning vidtog. Fjerde orten
som ligger i nivd med fjerde pallen i N:o 4 Omelianoff har éfven varit belagd
med arbete. :

I skiirpningen N:o 2 Meyer har brytvird malm &nnu icke antriffats.

Skirpningen N:o 1 Paul, anlagd i &ndamél att undersoka striickan emellan
N:o 4 och 5 Klee, har till foljd af den méktiga héingskolens i bredvid liggande
N:o 4 Klee 16sa och osikra beskaffenhet drifvits lodritt omkring 45 fot s6der om
malmgéngen, och har schaktet vid 60 fots afviigning #nnu icke triffat géngen.

Arbetsloner. Allt arbete i grufvorna har betalats efter beting; pr fot-ort (66 .
fot) har betinget vexlat emellan 6 och 81/, rubel, sinkning betalas med 5 rubel pr
fot (6x6 fot), exclusive uppfordring. Vid strossning utgdr betinget ett blandadt
borrfots och centnerbeting; hvarje pall bildar ett sirskildt arbetslag som erhaller
betalt pr ctor uppfordradt berg, men fordelningen emellan lagrets arbetare sker
deremot efter hvar och ens borrfot; pa en for de betriffande tillgénglig tafla an-
tecknas dagligen hvarje springares borrfot och beloppet uppfordrad berg och
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kunna arbetarene silunda sjelfva kontrollera uppglfterna Detta betmgssystem
torde icke anviindas annorstides och har efter 6 ars erfarenhet visat sig lamphgt
och erbjuder ménga vigtiga fordelar: arbetarene lira sig att ekonomisera med
springningsimnet och bedoma fordelaktigaste forsittningen samt utbildas for-
tare till skickliga springare, dessutom tillater detta betingssystem samarbete af
vana och ovana arbetare.

Brytningsresultaterna. Pr skalpund springémne (s. k. extra dynamit) har
i medeltal & pall och stross losspriingts 113 centner berg, framdrifvits 0,46 fot i
ort och 0,3¢ foti sinkning, hvilket med hénsyn till den sega bergarten i Pitki-
ranta och malmgangens ringa miktighet ér ganska tillfredsstidllande.

Uppfordringen af berg och vatten. Under &r 1885 har inalles uppfordrats
706,533 ctnr berg, hvaraf 585,097 ctnr frain N:o 4 Omelianoff, 99,866 ctnr fran N:o
6 Klee samt resten fran ofriga grufvor och skirpningar.

En vid N:o 4 Omelianoff uppstilld lokomobil af 4 H. k. drifver medelst lin-
ledningar uppfordringen fran némda grufva samt fran N:o 3 Omelianoff och N:o
6 Klee; uppfordringen fortgar vanligen natt och dag och utgor betingspriset 0,7
kopek pr etnr, utfrakten till schaktet inberéknad. Uti grufvorna dro éfverallt
jernvégar framdragna till strossarne och sker forslingen till schaktet sumtidigt
med utfordringen; i N:o 4 Omelianoff, hvarest schaktbanan #r dubbel, uppfordras
pr dygn 3,000 ctnr, i de andra grufvorna med enkel bana omkring 2,000 ctnr.
Spellinorna #éro 17 trddiga af stdl och tillverkade vid Lesjofors bruk i Sverige.

Vattenuppfordringen sker medelst lyftpumpar dels af jern dels af tréséttnin-
gar drifna af en vid N:o 4 befintlig 15 H. k. angmaskin, fran hvilken kraften
fortledes med konststinger till N:o 3 Omelianoff, Niris 5 och 6 Klee och N:o 1
Paul; ledningen skall fortsittas till N:o 1 Omelianoff och blir hela konstregelns
lingd di omkring 11!/, verst Pumpstdngerna éro af trdd 5x31/, tum i genom-
skdrning. Packningen gores numera af svenskt lider endr det ryska och finska
likasom det amerikanska s. k. hemlock ej synes egna sig hértill.

Malmskriidningen. Berget sorteras for hand till 1:a sorten med en koppar-
halt af 81!/,, 2:a sorten, hillande omkring 0,8 °/, koppar och sylta. Forsta sorten
jemte den rikare syltan kommer efter krossning direkt till extraktionsverket;
andra sorten och fattigare sylta maste efter krossning fingkrédas till en kop-
parhalt af omkring 3 %,; det vid krossnmgen fallande mjolet anrikas pa 3 st.
trehdrdiga Harzer séttmaskiner, hvarvid slig af 10 °/, kopparhalt vinnes, metall-
forlusten anslas till hogst 10 °/0. P4 siittmaskinerna forarbetas dessutom den del
af syltan, hvars korn &r under 10, men ej ofver 2 millimeters korn (efter bear-
betning i pulverisatorn).

Vid grofskridningen betalas arbetarene 1 kop. for l:sta sorten, /; kop. for
2:a sorten, allt pr ctnr; transporten af affallet betalas skildt. Vid finskrddningen
betalas 41/; kop., och fér den grifre syltan af 10 till 20 millimeters korn 15
kop. pr ctor.

Under &ret har vid skridningen férarbetats 686,533 ctnr berg, 27,271 ctor
sylta (frAn inventarium) och 23,167 ctnr andra sorten (&fven frin inventarium); for
vidare bearbetning har upplagts 93,639 ctnr sylta och 21,832 ctnr 2:a sorten; vid
skradningen och anrikningen har vunnits 106,843 ctnr 1:a sorten, 45,177 ctnr fin-
skridd malm, 2,682 ctor slig 15,001 ctnr rikhaltig sylta (inclusive blendehaltig



33

malm). — Skriddnings och anrikningsverket bestar af: 1 Malmkross, 1 Pulveri-
sator, 2 Sikttromlar, 3 Sdttmaskiner, drifne af en 14 H. k. lokomobil.

Kallrostningen. Den vid skridningen erhallna blenderikare malmen har
underkastats kallrostning i murade gropar inrymmande 1,500 etnr malm. Till
foljd af blendets eldhdrdiga beskaffenhet sker rostningen med svérighet och forst
efter upprepade eldar birjar blendet sonderfalla. Malmens littsmélthet forsvarar
dfven rostningen; — forst efter tre vindningar &r godset nagorlunda egnadt for
vidare behandling i extraktionsverket. Under ar 1885 rostades 24,695 ctnr
blendehaltig malm med en atging af 41,160 k:fot ved och 684 lister kol.

Tennmalmsskridningen; vid tennmalms vaskverket, bestdende af ett stamp-
verk & 9 stampar, 2 Harzer sittmaskiner, 2 planhérdar, 2 roterande tratthérdar,
1 stothérd, drifne af ett 256 H. k. vattenhjul och en slamledning, har under &ret

bearbetats 10,388 ctnr malm och 10,820 ctnr sylta lemnande 743 ectnr slig a 6 %/,
tennhalt.

Silfver- och kopparextraktionen. Den i s. k. tuggare grofkrossade malmen
finkrossas ytterligare i tvenne valsverk med valsar af 15 tums ldngd och 24 tums
diameter, drifne af en 40 H. k. 4ngmaskin, som tillika lemnar nédig kraft till
verkets reparationsverkstad; pr 12 timmar- och valsverk krossas omkring 350
ctnr malm. En anordning i #ndamal att inspara valsaxlar och som visat sig &n-
damélsenlig har inforts; valstappen forses nemligen med en 3/, tums hylsa af
gjutjern silunda att tappen forses med en passande kokill och gjutjernet hilles
i rummet mellan tappen och kokillen hvarigenom en fullkomligt jemn och ko-
killhéirdad tapp erhalles, som léper i tackjernslager; de utnotta hylsorna kunna
latt franskiljas kdérntappen och ny hylsa pagjutas; besparingen af smérjmaterial
uppgifves till 60 ¢/,.

Rostningen med salt, som forut verkstilldes i lamugnar med 6 eldkanaler
under hirdbottnen, har under senare hilften af &ret delvis utforts i af vanliga
tegel uppforda och at H. Grondal konstruerade s. k. etage-muffelugnar, hvilkas
foretraden bestd i: minskad brénsledtging (0,70 k:fot mot 1,25 k:fot ved pr ctnr i de
dldre ugnarne), mindre arbetskostnad (2,7 kop. mot 3,33 kop. pr ctnr) fullkomli-
gare rostning (93 %, af malmens kopparhalt 16slig mot 75 °/,); besparing af salt;
erhdlles mera och starkare tornsyra; ugnarne intaga !/; mindre rum &n de éldre
ugnarne, samt mindre anlédggnings- och reparationskostnad. — Dylika ugnar &ro
under anlaggnmg vid extraktionsverken vid Atvidaberg och Helsingborg i Sve-
rige. Under ar 1885 har rostats 184,669 etnr malm med en vedatgang af 223,663
k:fot eller 1,25 k:fot pr ctnr; af de nya etageugnarna édro 3 uppférda under éret.

Urlakningen har, utan tillsatts af svafvelsyra, skett endast med tornsyra och
har affallets kopparhalt vexlat emellan 0,06 och 0,20 °/, och i medeltal varit
0,115 °%,. Vid urlakningen erhélls 5,488,000 liter s. k. starklut med en medelsilf-
verhalt af 0,0919 gram pr liter. — Vid silfverfillningen och cementeringen an-
viindes 4,4 ctnr jodkalium, 23!/, ctnr zinkplat och 114,¢ ctnr svafvelsyra samt
vid kopparfillningen 6715 ctnr skrotjern.

Silfversmiiltningen. For cementsilfrets smiltning och raffinering anvindes
5,664 k:fot ved och 78 k:fot sdgspan och erhélls hérvid 13,4 ctnr blicksilfver som
lemnade 12,2 etnr finsilfver.

5
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Garning och raffinering verkstilldes i 2 gasflamugnar med 2 gasgenerato-
rer och direkt kondensering; briinsledtgangen var 189,464 k:fot ved och 4,999 ctnr
stenkolsstybb; garningen lemnade 4,189,1 ctnr garkoppar. Vid raffineringen for-
brukades 3,769,21 ctnr garkoppar, hvilka lemnade 3,441,25 cinr blockkoppar;
med ingfende inventariet af 'kopparhaltiga produkter skulle arets koppartill-
verkning utgora 4,560 entr.

Kratssmiiltningen verkstilldes dels i den #ldre schaktugnen dels i en under
aret uppford rund schaktugn af 21/, fots inre diameter forsedd med tvenne fyr-
kantiga formor af 10 tums sida. Brinsle atgingen har i denna ugn varit ganska
méttlig eller omkring 0,1 ctonr coke pr ctnr smiltgods.

Flagten som forser gasgeneratorn med luft lemnar dfven tillricklig blédster
till kratsugnen och #fven till tennugnen. Drifningen i den nya ugnen har i me-
deltal uppgatt till 350 ctnr.

Tennsmiiltningen har utforts i en under &ret uppford rund schaktugn af
11/, fots inre diameter med tvenne fyrkantiga formor af 21!/, tums sida. Forhar-
den #r ofverhvilfd s att roken kan ledas till kondensatorn eller roksamlaren,
bestdende af tvenne fyrkantiga schakt af 21/, fots inre sida och fyllda med te-
gel i likhet med regenatorer; roken ledes in i det ena af schakten och passerar
ofver en med vatten fylld bassin (p& hvars murar hela kondenseringsapparaten
hvilar) samt vidare ut genom det andra schaktet; de fasta bestdndsdelarne i r-
ken kunna nu genom nedspolning af tegelfyllningen tillvaratagas i vattenbassi-
nen. Denna anordning har visat sig fullt &ndamélsenlig och fullkomlig.

Forsméltningen af 743 ctnr slig lemnade 441 ctor ratenn hvaraf vid raffine-
ringen erholls 344 ctor tenn i stinger, kolatgingen 115 ldster.

Vid verket finnes en reparationsverkstad bestiende af 1 kupolugn, 1 tork-
ugn, 2 svarfvar, 1 hyfvelmaskin, 1 borr, 1 gingmaskin, 1 smergelskifva m. m. —
Kupolugnen #r 2 fot vid, med trenne formor af 1 tums sida, och férsmélter med
0,3 ctor coke 5 & 6 ctnr tackjein.




Kort &fversigt af de vigtigaste framstegen i grufvebrytningen
och metallurgien under senast férflutna 26 ar.

Foljande forsok till ofversigt af de vigtigaste framstegen inom bergshandte-
ringen dr mera en forteckning, i hvilken nagon detaljerad beskrifning af de in-
forda methoderna, apparaterna och redskapen, icke kunnat ingd. Vid dess upp-
rattande har framstegens vigt dfven for vart land i allménhet beaktats. Enér
landets geologiska beskaffenhet icke ger forhoppningar till upptickten af sten-
kolslager och féorh&llandena i virt enda numera bearbetade malmfilt, tillata en
ganska enkel brytningsplan samt grufverummens djup under dagen ar jemfo-
relsevis ringa, s& hafva framstegen i ventilation, far- och uppfordringskonsten, be-
lysning (sdkerhetslampor), schaktséinkning, losa eller vattensjuka lager m. m. kun-
nat forbigés.

Djup-borrning, antingen for explorativa dndamal och nedborrning af schak-
ter eller t6r vinnande af salt, mineraloljor eller brinnbara gaser, har i hog grad
fullkomnats, hvartill upptickten af petroleumkéllor i N. Amerikas Férenta stater,
i Ryssland och andra ldnder gifvit méktig impuls; i stillet for solida borrstén-
ger och slampumpar, begagnas numera allmént ibaliga stinger genom hvilka
det vid borrningen uppstiende slammet kontinuerligt medelst vattentryck ut-
drifves. Det vigtigaste framsteget ar dock d. s. diamantborren, bestiaende af en
stalring i hvars periferi bitar af s. k. svart oklyfbar diamant (carbonado) &ro fa-
stade och som verkar antingen percussift eller vanligast roterande. Medelst
denna borrapparat kunna schakter af flera fots diameter utborras, hvarvid den
erhallna borrkdrnan ger en tydlig bild af de genomgangna lagrens miktighet och
beskaffenhet. Apparaten har numera fitt en allménnare anvéndning, isynnerhet
for schaktsinkning genom vattensjuka lager och for borrning under vatten.

Borrning och springning., Redskaperna fér borrning fér hand hafva icke
végentligen férdndrats, borrarne och sliggorna begagnas numera helt och héallet
af stil, helst martinstil; deremot har inférande af maskinborrar och kraftiga
springéimnen i hog grad befordrat bergsbrytningen i allménhet och sirskildt an-
laggning af jernvagstunnlarne genom alperna; sedan 1863 hafva minst tjugufem
slag af maskinborrar patenterats, hvilka dock mest skilja sig i afseende & sittet
for dstadkommande af borrens roterande rorelse och ventilerna. Drifkraften for
borrning i grufvor ér vanligast komprimerad luft, mera sidllan &nga eller higt
hydrauliskt tryck. Borrapparater att drifvas for hand synas icke fatt allménnare
insteg. 1 vart grannland Sverige #r maskinborrning sedan flera ar inférd vid
nagra grufvor exempelvis vid Ammeberg och Dalskarlsbherg, Striberg m. fl.
Maskinborrningen erfordrar uppstillning af motor for luftkompressorer och luft-
tata ledningar.

Antalet af olika springdmnen som under ifragavarande period foreslagits i
stallet for det vanliga spréngkrutet, ir ganska stort — i de flesta ingér dock
nitroglycerin — af hvilka dynamiten allminnast anviéindes. I utlandet begagnas
afven pressadt bomullskrut, s. k. bomullsdynamit och springgelatin i storre ut-
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strickning. — Spridngning med patroner af kaustik kalk och trapluggar anvén-
des i grufvor hvilka utveckla explosibla gaser och egna sig mest for stenkol och
losa bergarter. *)

I andamal att minska proportionen emellan den déda lasten och det upp-
fordrade berget, har man allménnare bérjat anviinda stil i uppfordringsappara-
terna pd samma ging desammas effektiva arbete okats, si ait 6 & 8 vaggoner
p4 engdng kunna uppfordras. Den, tillf6ljd af de upp- och nedgéende platfor-
mernas stindigt vexlande relativa léigen, variabla lasten pa motorn har man sokt
minska och afhjelpa pd ménga sétt: genom spiralkorgar (redan linge kinda och
anviinda), balancerande kettingar i skilda schakt m. fl. For djupa grufvor uttalla
dock spiralkorgarne alltfor stora. Blanchets method att drifva platformerna me-
delst atmosfertryck som verkar pd vacuum i rér, i hvilka tvinne pistonger rira
sig, och der platformerna placeras emellan pistongerna, torde till f6ljd af hog an-
laggningskostnad icke vunnit allménnare insteg. Den stora hastighet, som nu-
mera fordras, har framkallat en mingd mer eller mindre verksamma sikerhets-
inrdttningar isynnerhet vid farkonster och hissar for arbetarenes behof For sig-
nalering hafva elekiriska apparater inforts.

I stillet for de &dldre enkelt verkande pumpmaskinerna har man borjat an-
vianda dubbelt och direkt verkande maskiner med mindre rest och uppstillda
under dagen hvarigenom tunga tristinger och motvigter kunna undvaras.

Der enkelt verkande pumpar begagnas hafva motvigterna utbytts mot hy-
drauliska och pneumatiska accumulatorer. Ibland sékerhetsinrittningar vid pump-
verk, m4 hér nimnas automatiska regulatorer och s. k. cataracter. For mindre
djup hafva s. k. pulsometrar kommit i bruk.

Anrikning., Den af Blake inforda krossmaskinen (tuggare) har i allménhet
bibehéallit sin ursprungliga form, ehuruvil forandringar i kidkarnes konstruktion
tid efter annan foretagits och desamme inréttats for krossning till finare korn.
For stampverken hafva vigtiga forbattringar vidtagits och vill jag héar blott er-
inra om de amerikanska runda stamparne, hvilka jimte vertikal &fven fi en ro-
terande rorelse; om de i England uppfunna stampverken, hvilkas moment tkas
medelst dng- eller komprimeradt lufttryck pa stamparnes ofre delar m. fl. I stéllet
fér stampar anvindas numera &fven allménnare valsar och for bergarter, i hvilka
malmen &r fint fordelad s. k. pulverisatorer och disintegratorer der malningen
sker emellan metallskifvor eller segmenter eller i kérl.

Fornamsta framstegen i sjelfva anrikningen torde varit en mera systematisk
apordning af de processer den krossade malmen passerar tills sméltvird slig er-
halles och en noggrannare och efter apparaternas funktioner laimpad sortering af
kornstorleken, och har man i detta hinseende gétt langt. For sorterings tromlar
hafva perforerade metallplatar inforts i stdllet for sall af metalltrid samt de af
Rittinger for 80 ar tillbaka konstruerade sorteringsapparaterna for finare gods i
méanga delar fullkomnats.

De ursprungliga s. k. Harzer-sittmaskinerna hafva kommit i ganska allmént
bruk och inrdttats for olika korn, fran groft grus till fin sand. Afses fran en
lampligare matning, upphéngning och ldttare justering af hérdlutningen, hafva

*) For antindning af flera borrladdningar pd en ging, har hittills anviéndts elekiricitet;
detta kan med mindre kostnad verkstillas medelst den af Brichford, Schmidt Cio inférda s, k.
antiéndaren (igniter); — borrhélen héra dock vara p& ungefirligen lika afstind frdn antindnings-
cylindern.
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stoss- och planhérdarne samt de konvexa eller konkava (tratt) hardarne for be-
arbetning af finare slig icke undergitt vigtigare fordndringar. For finare slig
anvindes éfven dndlosa dukar med sido percussion. Utom vatten har ocksd kom-
primerad luft och kraftiga magneter inférts vid kornsorteringen och anrikningen.
Briinsle. Forenta Staterna i N. Amerika, Kanada, Sverige, Finland, Ryss-
land samt delvis de osterrikiska alplinderna torde numera vara de enda lénder
hvarest vegetabiliskt brinsle i stérre utstrickning anvéndes vid sméltprocesserna
Milkolningen har i afseende & milans uppstdllning och sjelfva kolningsmetho-
den icke undergétt vdsendtliga fordndringar; kolutbytet och kolets beskaffenhet
bero icke af milans form utan fastmer af den anviinda vedens beskaffenhet och
sorgfilliga instdllning samt vaktning dfvensom siittet for milans slickning. Ge-
nom de af Svenska Jernkontoret bekostade trenne ambulatoriska kolareskolorna,
har kolmilans rationella skoétsel blifvit allménnare spridd ibland allmogen och
torde detta vara hufvudsakliga orsaken till det ringa insteg kolningen i ugn hit-
tills vunnit i Sverige. Ett motsatt férhallande dger rum i Finland hvartill riklig
tillgdng pa flotleder och den i allménhet daliga beskaffenheten af de af allmogen
tillverkade milkolen, tvifvelsutan bidragit; utom de vid sigverken uppforda,
finnas vid landets sméltverk ofver 130 kolugnar och antalet 6kas arligen — de-
samma skilja sig foga fran den af H. Schwartz ursprungligen konstruerade typen.
I N. Amerikas Foérenta Stater har under sednaste ar uppmérksamhet egnats kol-
ningen, sirskildt ugnskolningen; ugnarne édro dels af rektangulér dels af rund
eller konisk form och kunna sistnimnde betraktas sisom milor med permanent
ticke och muradt botten. De af Professor Mathieu patenterade kolningsretorterna
hafva med olika framgéng forsokts vid nigra utlindska jernverk, hvarvid dels
de fran retorterna bortgdende brinnbara gaserna dels masugnsgas anvindts for
upphettning af retorterna; hvilka visserligen lemna storre kolutbyte men kol-
ningen i desamme sker ojemnt och anldggningen och remonten blir kostsam.
D4 .den for kolningen i ugn nédiga eldningsveden vanligen ofverstiger 10 %/, af
den insatta kolveden, si fortjena de i Amerika gjorda forsoken att elda ugnen
med de vid kolningen utvecklade gaserna all beaktning; genom att leda ndmde
gaser fore forbrénningen genom kondensgtorer vinnes utom tjara &nnu triéttika
och trispiritus (methyl alkohol). Tréattikan bindes antingen med kalk eller an-
vindes till framstillningen af attiksyrade blysalter. *) .
Forsok: att af sigspan, fuktade med tjéira eller andra brinnbara och bin-
dande &mnen framstélla s. k. briquets dfyensom att af sddana briquets bereda kol,
hafva icke ledt till fér praktiken fordel k iga resultat; medelst gasgeneratorer 00h
kondensering af spanets vattenhalt kan detsamma utan vidare férberedning an-
viandas vid smélt- och andra processer, ; Vid négra verk i Sverige torkas kolen
medelst uppvirmd luft, som med flikt pressas genom de fatade kolkorgarne,
hvilka sistndmnde é&ro af jernplat; luften uppvirmes i en virmefingare placerad
midt 6fver masugnens uppsittningsméi. Vigten af torkningen af sura kol (hvil-
kas vattenhalt kan stiga ofver 30 °/,)ifor en regulier masugnsgang behdfver icke
vidare framhallas. Forsoken att anvinda elektriciteten och vattenanga vid smélt-
processerna hafva #nnu icke kommit lingre #n till experimenter. I sammanhang
med ,brinsle® vill jag erinra om de i Amerika inforda jernvigsvagnarne for
transport af trikol, hvarje vagn inrymmande omkring 16 laster. For torfvens

#) De i Amerika forsokta portativa kolugnarne torde icke visat sig limpliga.
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beredning till brénsle hafva en méingd olika maskiner patenterats; i Sverige och
Finland torde Anreps maskiner allménnare anvéindas. I utlandet, isynnerhet. i
Tyskland, anviindes mera sticktorf, hos oss deremot uteslutande presstorf — detta
torde delvis bero pa torfmossans beskaffenhet. Torfven har dnnu icke vunnit
allménnare anvidndning hos oss och begagnas for nirvarande endast vid Dals-
och Wirtsild bruk. *) .

Silfver- och koppar tillverkning. Framstegen vid beredning af koppar pa
torra vigen bestd hufvudsakligen i #ndamalsenligare rostugnar i syfte att inbe-
spara handarbete samt tillgodogéra svafvelhalten i malmerna; af de manga kon-
struktioner, hvilka tid efter annan foreslagits torde de af Gerstenhofer, Hasen-
clever, Delbig och Stetefelt vunnit allmédnnare insteg. I stéllet for de Valesiska
flamugnarne har man &tergatt till schaktugnar, af hvilka de af Pilz konstruerade
och modifikationer af Rachett’ska ugnarne hir ma namnas. Forsok att forenkla
kopparprocessen hafva gjorts i England af Halloway, i Ural af Professor Jossa
och i Frankrike af Mankés; Halloways forsok afsdgo framstéllning af koppar di-
rekt ur malmen i Bessemer konvertern hvaremot Mankés icke utan framgéng &t-
nojde sig att i nimnde sméaltapparat af orostad skérsten tillverka svartkoppar.

Vid garningen och raffineringen har basisk utfordring anvindts dfvensom
mindre tillsatser af kisel och fosfor med férdel inférts vid raffineringen, hvilken
numera mest verkstélles i flamugnar med eller utan gaseldning.

Det vigtigaste framsteget i kopparhandteringen é&r inférande af metallens
extraktion pa véta vigen, som redan 1860 foreslagits af Henderson och nu blifvit
ganska allmén, isynnerhet sedan Claudet lirt oss att jemte kopparen &fven ut-
taga den i kismalmerna ofta obetydliga silfverhalten, hvilken fordom gick férlo-
rad i kopparen. Den for Claudets metod nddiga klorerande rostningen utfores
dels i ugnar med eldkanaler under hérdbottnet, dels och numera allménnare i
s. k. etageugnar eller i Brickners roterande rosteylindrar. For ofrigt har man
med storre eller mindre framgéng forsokt att utskilja silfret som svafvelmetall
och for déndamalet anvéndt foreningar af svafvel och alkalier. Inforandet af dy-
namoelektriska maskiner for andra behof har foranledt elektricitetens anvéindning
vid kopparens utfillning ur hyttprodukter; hirvid erhélles kopparen fullkomligt
ren hvarjemte guld och silfverhalten ocksi kan tillgodogiras. Der billig (vatten)
kraft star till buds, blir den elektrolytiska metoden, engang fullkomnad, tvifvels-
utan fordelaktig, isynnerhet for kopparraffineringen.

Guld, Sasom ett vigtigt framsteg vid skedningen #r anvidndningen af tack-
jernskérl (i stdllet for fordom brukliga l,sirl af platina) och svafvelsyra. Guld-
halten i koppar kan med fordel vinnas genom den granulerade metallens be-
handling med svafvelsyra och fuktig luft. Af icke ringa betydelse, isynnerhet
for prigling af guld, & Millers method att medelst inblast klorgas raffinera gul-
det och torde ndmnde method numera anviindas vid de flesta myntverk.

Jern- och stéltillverkning. Tuackjern. I utlandet, der stenkols- och coke-
stybbe flerastides kan erhallas i riklig méngd och till billiga priser, torde mal-
mens rostning med masugnsgas vara mindre allmén; — i Sverige och Finland
begagnas deremot uteslutande gasrostning for bergmalmer. Forsok att anviinda
regenerativa ugnar for rostning af mera svafvelhaltiga malmer har med framging

#) Brannbara oljor (petroleum) torde #nnu icke funnit praktisk anvindning for metal-

lurgiska #ndamal, deremot begagnas affallet vid mineraloljors raffinering med stor férdel, der stark
hetta skall utvecklas f. ex. vid smiltning af jern i deglar for gjuteri behof.
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anstéillts i Sverige. Sedan metallurgerna med vagen i hand boérjade nérmare
studera masugnsprocessen, har var kunskap om ugnens funktioner i hég grad
och pa ett for praktiken fruktbringande sétt, utvidgats samt denna vigtiga del af
jerntillverkningen fotats pa vetenskapliga grunder. Proportionen emellan kol-
syre- och koloxidméngden i de bortghende gaserna, lemnar hvad brénslets till-
" godogorande betréffar, ett sikert kriterium pé processen.

Man har &nnu icke enats om nagon normal typ for pipans inre form, dock
hafva de flata rasterna samt hoga och smala stidllena mest utbytts mot mera stu-
pande linier samt vidare stéllen och uppsitiningsmal; Masugnspipans form nér-
mar sig tvenne stympade koner, hvilkas baser métas i buken och hvilkas sidor
fortlopa utan vinklar.

Forsok anstillda i England med ugnar af #nda till 110 fots héjd och 30
fots diameter hafva &dagalagt att grinsen for hgjden, utofver hvilken masugnens
reduktionsforméga ej vidare kan stegras, ligger for coke masugnar emellan 75 och
85 fot med omkring 20 fots diameter i buken. For trikolsmasugnar torde 65 fots
hojd icke ofverskridits. Ugnarnes 6kade volym i forening med kraftig och starkt
upphettad bléster, hafva i enorm grad okat dygnsproduktionen; — p& 1860 talet
ansdgs 600 & 700 ctnr vara en hog tillverkning, men numera aro dygnstillverk-
ningar af 1,600 till 2400 ctnr vanliga och vid nagra ugnar i Amerika hafva
dygnproduktioner ‘af ofver 4,800 ctnr férekommit. Vid de svenska trikolsmas-
ugnarne torde dygnstillverkningen icke ofverstiga 400 ctnr — fran Amerika upp-
gifves dygnstillverkningen vid négra trikolsugnar ofverstiga 900 till 1,200 ctnr,
hvarvid bléster temperaturen halles vid 500 & 700 C° och pressionen 90 till 100
linier. I utlandet foredrar man numera blasmaskiner med kort slag och stor
pistonhastighet. I Sverige och i Finland hafva enkeltverkande cylinder maski-
ner bibehéllits, hvilkas konstruktion dr enkel hvarjemte de éro billiga och fordra.
ringa remont. Den af Neilson ursprungligen konstruerade rérapparaten for bli-
sterns upphettning har modifierats pd méangahanda s#tt och anser jag Gjers
konstruktion vara fullt dndamélsenlig. For hogre temperatur anvéndes tegel-
stensugnar konstruerade enligt Sir W. Siemens regenerativ princip; — af sidana
ugnar #ro Cowpers och Whitwells mest anvidnda. Slutna slaggbrost anvindas
ganska allmént med den af Liirmann inféorda slaggforman med vattenafkylning.
For att bevara pipans nedra delar mot forslaggning anviéndas i muren insatta
lador med vattencirkulation — ésigterna om denna afkylning af muren dro dock
delade. For formornas afkylning, mekanismen for tittorna och rorledningen, his-
sar for malm, brinsle, m. m. hafva tid efter annan foréndringar inforts.

Masugnsgasens anvandnmg till rostnig af malm, upphettning af bléstern,
generering af angkraft, eldning af kolningsugnar, tmknmg af kol m. m. har bhf—
vit likaga allmién som oumbérlig for tackjernstillverkningens ekonomiska bedrif-
vande. For gasens afledning begagnas i utlandet hufvudsakligen tvenne syste-
mer, nemligen s. k. Parrys tratt (,cup and cone“) och Langens syphon medelst
hv11ken gasen uttages frin midten af uppsittningsmalet. I Sverige och Finland
uttages gasen vanligast bakom en i ugnen upphingd platcylinder, mera sillan
anviindes lock pa uppséttnigsmalet. For gasens rening fran medfsljande malm-
stoft och andra &mnen anvindes mera omsorg &n fordom. Forsék att regenerera
masugnsgaserna hafva dnnu icke ledt till praktisk anvédndning.

Slaggens tillgodogirande for tillverkning af cement, slaggtegel, slaggull m.
m. har i utlandet vunnit storre utstrickning &n hos oss. Slaggteglen skulle ge-
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nom hérdning goéras mindre skoéra och egna sig for lingre transporter. Hvad
slutligen sjelfva masugnsbyggnaden betriffar, s& gores konstruktionen littare én
fordom, med fristdende stillen och 6fra delen af muren hvilande pa pelare eller
pilastrar.

Jern- och stdltillverkningen. Silinge man p& mekanisk vig icke kan
framstélla fullkomligt rena jernmalmer, kan det icke blifva friga om jernets fram-
stillning direkt ur malmen, ty det erhillna smidiga jernet (jernsvampen) &tfoljes
nodvindigtvis af hela halten af malmens jordarter, hvilket vid forsméltning af de
flesta vanliga malmsorter nodvindiggor en omsmiltning fore villningen och ut-
rickningen. Af de ménga forslag att med forbigende af masugnsprocessen, af
malm framstilla smidigt jern och stil ma hér némnas: Chenots, Blairs, Reutons .
m. fl. method att i upphettade verticala retorter medelst kolpulver eller andra re-
ducerande brinslen, reducera malmen, och Sir W. Siemens roterande reduktions-
cylindrar med gaseldning, hvilka hittills icke visat sig ekonomiska och giller
detta isynnerhet de forstnimde methoderne. Af mera direkta methoder har det
gamla s. k. Catalansmidet bibehallit sig léingst i Europa och utdfvas #nmu &
nagra stillen i de franska och spanska pyreneerna, afvensom & Corsika.

I Norra Amerikas Forenta Stater, mest i staterna New-York och New-Yersey,
anvandes en modifikation af det gamla tyska malmsmidet (Zerennfeuer), i Ame-
rika kind under benfimningen ,American Bloomary process“. Methoden skall
under sednaste &r begagnats i strérre utstrickning &n forut, hufvudsakligen for
tillverkning af smiltjern vid Martinstdlverk. Den af Chenot konstruerade och af
Husgafvel i vart land vidare forfullkomnade bldsterugnen med rorligt stille har
vunnit insteg vid nagra af vara blasterverk.

Hérdférskningen enligt de s. k. Franche-Comté och Lancashire methoderna
bedrifves numera hufvudsakligen i Sverige, dernést i Finland och i Ural. Det
dr ocksd i Sverige nimnde methoder fullkomnats — genom faststillande af hir-
darnes limpligaste form och dimensioner, det bortgdende virmets tillgodogorande
for blésterns upphettning, tackjerns chargens férvirmning och generering af dng-
kraft for hammares drifvande m. m.; vidare bor hir ndmnas den af Hr Forsberg
konstruerade och i praktiken inférda hédrden med tre formor och rérligt botten.
Villningen sker vid Lancashirsmide antigen i regenerativa ugnar eller ide s. k.
Ekmanska gasvillugnarne. Puddlingsprocessen har, sedan den 1784 patenterades
af Henri Cort, och Rogers 1818 infoérde tackjerns botten (i stéllet for Corts sand-
sola), i visentlig man foga forindrats. Okning af sméltrummets dimensioner
(dubbla puddlingsugnar), hérdvirkets och bryggornas afkylning medelst vatten-
eller luftcirkulation, smaltrummets garnering med rika jernmalmer eller jernrikt
. affall i &ndamal att 6ka jernutbytet och afligsna fosforn, det bortgéende viirmets
tillgodogorande for generering af angkraft for drifvande af hammare, valsverk,
saxar m. fl. apparater, torde vara de forndmsta framstegen.

De af Menelaus, Danks, Crampton, Spencer, Siemens, Price och Schneider
m. fl. foreslagna och forsékta mekaniska puddlingssiitten (mekaniska rabblare,
roterande ugnar eller eylindrar) hafva icke vunnit allménnare insteg. Der vat-
tenkraft kan anvéndas till drifvande af hammare och andra arbetsmaskiner har
gaseldning inforts isynnerhet for tillgodogérande af sigaffall; dock &r eldning péa
rost (med eller utan bléster) énnu allménnast. For villugnar anvindes foretré-
desvis gaseldning (Siemens regenerativugnar, Ponsards recuperator, Casson-Biche-
roux generator, Boetii gaseldning, Ekmans koltornsugnar m. f.) Ett modernt
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puddlings- och valsverk dr, hvad drifkraften betriffar numera fullkomligt obe-
roende af lokaliteten, ty med det fran ugnarne bortghende virmet kan angkraft
for drifvande af alla nodiga arbetsmaskiner astadkomumas.

Bessemer processen for tillverkning af homogent jern och stil, som 1862
dnnu var i experimentalt skede, har efter successiva modifikationer och férbitt-
ringar, i hog grad fullkomnats och for jernhandteringen fatt néra nog samma
betydelse som masugns- och puddlings processerna.

I dndamal att minska tillverkningskostnaden har man efterhand 6kat pro-
duktionen pr konverter och i detta hénseende #ro framstegen i sanning éfverras-
kande; — en #rlig produktion pr konverter af 230,000 till 345,000 ctnr anségs for
négra ar tillbaka som undantag, men numera vill man icke atndja sig med 1
million ctnr! — pé samma ging har arbetskostnaden kunnat nedsittas till 1/, &
1/, mot forr. En sddan okning af konverterns arbetseffekt och antal blasningar
. betingas icke allenast af konverterns storre rymlighet utan dfven och i vésentlig
man af det af amerikanaren Holley inforda lésa botten och hans plan for ugnens
upphéngning, hvarigenom den for reparationerna nédiga tiden ansenligt minskats.
Ehuruvil ugnens form i nagra delar modifierats och rymligheten ¢kats, s& har
den af Sir Henry Bessemer ursprungligen inférda formen i hufvudsak bibehéllits.
Af ofriga fordndringar ma anforas foljande: medelst skrufmekanism kan gjut-
ning ske fran hvardera sidan; i stéllet for att verkstilla kokillgjutningen i en
fordjupning under ugnen, upphénges konvertern si hogt att kokillerna kunna
uppstéllas i nivi med hyttgolfvet och konverterns innehall medelst ett system af
gjutskdnkar transporteras till kokillerna. ' Genom dessa anordningar har storre
arbetsrum vunnits omkring konvertern och arbetet blifvit mindre farligt for ar-
betaren; den af svensken Casperson konstruerade gjutskdnken har jemvil un-
derlittat sjelfva gjutningen.

I dndamal att inbespara kostnaden for tackjernets omsmaltning chargeras
konvertern vid nagra verk ur masugnen antingen omedelbart genom ledning
fran utslagshalet eller i transportabla gjutskédnkar. For erhallande af blasfria
got har dels foreslagits dels med framgéng anvéndts tryck medelst anga, hydrau-
liska apparater eller kolsyregas, omrérning af massan fore utgjutning, tillsatts af
kisel eller legering af kisel och mangan m. fl. &mnen.

P& samma tid strifvandet hufvudsakligen riktats pa konverterns storsta méj-
liga tillverkningsférmaga synes & andra sidan den s. k. Lillbessemerprocessen
vinna insteg, sivél i Europa som i Amerika, hvarigenom mindre qvantiteter
kunna forarbetas i trakter der forhallandena icke tillata eller betinga en storar-
tad produktion.

E. Hjalmar Furuhjelm.

Anm,: Denna 6fversigt dr icke slutférd, emedan Intendenten Furuhbjelm plétsligt afled
medan han var sysselsatt med dess forfattande.



